ДЕПАРТАМЕНТ ОБРАЗОВАНИЯ И НАУКИ БРЯНСКОЙ ОБЛАСТИ

ГОСУДАРСТВЕННОЕ БЮДЖЕТНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ

УЧРЕЖДЕНИЕ СРЕДНЕГО ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО   ОБРАЗОВАНИЯ  «КОМАРИЧСКИЙ МЕХАНИКО-ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ТЕХНИКУМ»

Учебный центр профессиональных квалификаций

	Согласовано
Зав УЦПК ГБОУ СПО «КМТТ»
___________ Т. П. Лямченко

	Утверждаю

Директор ГБОУ СПО  «КМТТ»
_______________ И. В. Гоголь


Основная профессиональная программа профессионального обучения:

по профессии: ЭЛЕКТРОСВАРЩИК РУЧНОЙ СВАРКИ
Код профессии по (ОК  016-94) 19906

срок обучения  3 месяца 

форма обучения (вечерняя, без отрыва от производства)

Зав. УЦПК                                                                          Т.П. Лямченко

п. Комаричи 2014
Аннотация программы 
Программа профессиональной подготовки по рабочей профессии 

Электрогазосварщик ручной сварки
Авторы:

Лямченко Т.П. – зав. УЦПК ГБОУ СПО «Комаричский механико – технологический техникум».

Организация разработчик: ГБОУ СПО «Комаричский механико – технологический техникум».

Право на реализацию профессиональной образовательной программы имеют образовательные учреждения начального профессионального, среднего профессионального и высшего профессионального образования при наличии соответствующей лицензии.

Нормативный срок освоения программы 500 часов (170 часов аудиторные занятия, производственное обучение - 48 часов, производственная практика – 282 часа, консультации - 6 часов, экзамены - 6 часов, )
Квалификация выпускника: Электрогазосварщик 2-3 разряда

После сдачи квалификационных экзаменов в УЦПК ГБОУ СПО «КМТТ» обучающиеся получают свидетельство об уровне квалификации Электрогазосварщик ручной сварки 2 – 3 разряда 

Программа рекомендована методическим объединением ГБОУ СПО «Комаричский механико – технологический техникум».

Протокол методического объединения № 1. от «27» августа 2014 г.
СОДЕРЖАНИЕ

стр

	
	Введение
	4

	1
	Область применения
	5

	2
	Используемые термины и сокращения
	5

	3
	Характеристика подготовки по профессии
	5

	4
	Характеристика профессиональной деятельности выпускников
	6

	5
	Требования к результатам освоения профессиональной образовательной программы
	6

	6
	Характеристика подготовки
	7

	7
	Требования к условиям реализации профессиональной образовательной программы
	9

	8
	Требования к оцениванию качества освоения профессиональной образовательной программы
	12

	
	
	

	
	Приложение 1. Программа учебной дисциплины ОП 01. «Основы экономики»
	14

	
	Приложение 2. Программа учебной дисциплины ОП 02. «Безопасность труда»

Приложение 3. Программа профессионального модуля ПМ 01. «Основы теории сварки»
	30

37

	
	Приложение 4. Программа профессионального модуля ПМ 02. «сварка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях
	41

	
	Приложение 5. Программа учебной практики УП01. «Электросварка»

 Приложение 6. Программа учебной практики УП 02. «Газосварка»

 Приложение 7. Программа производственной практики  ПП 01.
	


Введение

Нормативную правовую основу разработки программы профессиональной подготовки по рабочей профессии Электрогазосварщик 2-3 разряда (далее – программа) составляют:

- Федеральный закон «Об образовании»;

- Федеральный закон от 21.07.2007 № 194-ФЗ «О внесении изменений в отдельные законодательные акты Российской Федерации в связи с установлением обязательности общего образования»;

- Федеральный закон Российской Федерации от 25 декабря 2008 г. N 287-ФЗ "О внесении изменений в Закон Российской Федерации "О занятости населения в Российской Федерации";
- Общероссийский классификатор профессий рабочих, должностей служащих и тарифных разрядов, ОК 016-94, 01.11.2005 г.;

- Приказ Минобрнауки РФ от 01.04.2011 № 1440 "Об утверждении Перечня профессий профессиональной подготовки";

· - Постановление Министерства труда и социального развития Российской Федерации от 15 ноября 1999 г. N 45 «Об утверждении единого тарифно – квалификационного справочника работ  и профессий рабочих, выпуск 2»;

· Постановление Правительства Российской Федерации от 18 июля 2008 г. №543 «Об утверждении Типового положения об образовательном учреждении среднего профессионального образования;

· Постановление Министерства труда и социального развития Российской Федерации и Министерства образования Российской Федерации от 13 января 2000 г. №3/1 «Об утверждении положения об  организации профессиональной подготовки, повышения квалификации и переподготовки безработных граждан и незанятого населения»; 

· Приказ Минобразования России от 29.10.01 № 3477 «Об утверждении Перечня профессий профессиональной подготовки»;

· Письмо Министерства образования РФ 20 января 2003г. № 29/19-12, Министерства труда и социального развития РФ 3 февраля 2003 г. «О некоторых разъяснениях по применению перечня профессий профессиональной подготовки при профессиональном обучении безработных граждан и незанятого населения»;

· Приказ Минобразования РФ от 21.10.1994 №407 «О введении модели учебного плана для профессиональной подготовки персонала по рабочим профессиям»;

· Разъяснения по формированию примерных программ профессиональных модулей НПО и СПО на основе ФГОС НПО и ФГОС СПО, утвержденных 28 сентября 2009 г. директором Департамента государственной политики и нормативно-правового регулирования в сфере образования и науки РФ И.М. Реморенко;

· Положение о формировании  системы независимой оценки качества профессионального образования, утвержденное Минобрнауки России  и РСПП № АФ-318/03 от 31.07.09.;

· Приказ Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору от 29 декабря 2006 г. № 1154 «Об утверждении Перечня основных профессий рабочих промышленных производств (объектов), программы обучения которых, должны согласовываться с органами Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору»;

· Приказ Министерства образования и науки Российской Федерации от 12 ноября 2009 г. № 558 «Об утверждении и введении в действие федерального государственного образовательного стандарта начального профессионального образования по профессии 150 709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)»; 

- Письмо Департамента государственной политики в сфере образования и науки Минобрнауки России от 278.12.2009 № 03-2672 с разъяснениями по формированию примерных программ профессиональных модулей НПО и СПО на основе ФГОС НПО и ФГОС СПО.
1. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ ПРОГРАММЫ

1.1. Настоящая профессиональная образовательная программа представляет собой комплекс нормативно-методической документации, регламентирующей:

- содержание, организацию и оценку результатов профессиональной подготовки, совокупность требований, обязательных при реализации профессиональных образовательных программ по профессии Электрогазосварщик ручной сварки всеми образовательными учреждениями, имеющими право на реализацию профессиональной образовательной программы по данной профессии и государственную аккредитацию;

 Основная цель подготовки по программе –  прошедший подготовку и итоговую аттестацию должен быть готов к профессиональной деятельности в качестве электрогазосварщика 2 - 3 разряда 

2. ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ термины и СОКРАЩЕНИЯ
В программе используются следующие термины и их определения:
Компетенция – способность применять знания, умения, личностные качества и практический опыт для успешной деятельности в определенной области.
Профессиональный модуль - часть профессиональной образовательной программы, имеющая определённую логическую завершённость по отношению к планируемым результатам подготовки, и предназначенная для освоения профессиональных компетенций в рамках каждого из основных видов профессиональной деятельности.
Основные виды профессиональной деятельности - профессиональные функции, каждая из которых обладает относительной автономностью и определена работодателем как необходимый компонент содержания  профессиональной образовательной программы.
Результаты подготовки - освоенные компетенции и умения, усвоенные знания, обеспечивающие соответствующую квалификацию и уровень образования.
Учебный (профессиональный) цикл – совокупность дисциплин (модулей), обеспечивающих усвоение знаний, умений и формирование компетенций в соответствующей сфере профессиональной деятельности.

В настоящей программе используются следующие сокращения:

ФГОС НПО - федеральный государственный образовательный стандарт начального профессионального образования;

ПОП - профессиональная образовательная программа по профессии;

ОК - общая компетенция; 

ПК - профессиональная компетенция;
ПМ - профессиональный модуль;

МДК - междисциплинарный курс.

ФОС - фонды оценочных средств

3. ХАРАКТЕРИСТИКА ПОДГОТОВКИ ПО ПРОФЕССИИ

3.1. Нормативные сроки освоения профессиональной образовательной программы - 500 часов (174 часа  аудиторные занятия,  учебная практика -120 часов, производственная практика- 160 часов,  консультации - 10 часов, экзамены -36 час,).
3.2. Требования к поступающим.

Лица, поступающие на обучение по профессии Электрогазосварщик ручной сварки,  не должны иметь медицинских противопоказаний к освоению профессии. Возраст для получения свидетельства об уровне квалификации – 16 лет
Медицинские ограничения регламентированы Перечнем противо​показаний Министерства здравоохранения Российской Федерации.

3.3. Квалификационная характеристика выпускника

 Выпускник должен быть готов к профессиональной деятельности в области изготовления сварных металлоконструкций различными видами сварки в качестве электрогазосварщика 2 – 3  разряда.

Профессия – электросварщик  ручной сварки  код № 19906.

Имеющих  общеобразовательную подготовку в объёме средней школы.

        Квалификация – 2-3 й разряд.
4. ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ 

§ 45. Электрогазосварщик 2-го разряда

Характеристика работ. Ручная кислородная резка и резка бензорезательными и керосинорезательными аппаратами стального легковесного и тяжелого лома. Ручная дуговая, плазменная, газовая, автоматическая и полуавтоматическая сварка простых деталей, узлов и конструкций из углеродистых сталей. Кислородная и плазменная прямолинейная и криволинейная резка в нижнем и вертикальном положении сварного шва металлом, а также простых и средней сложности деталей из углеродистых сталей по разметке вручную, на переносных стационарных и плазморезательных машинах. Прихватка деталей, изделий, конструкций во всех пространственных положениях. Подготовка изделий, узлов и соединений под сварку. Зачистка швов после сварки и резки. Обеспечение защиты обратной стороны сварного шва в процессе сварки в защитных газах. Наплавка простых деталей. Устранение раковин и трещин в простых деталях, узлах, отливках. Подогрев конструкций и деталей при правке. Чтение простых чертежей. Подготовка газовых баллонов к работе. Обслуживание переносных газогенераторов.

Должен знать: устройство и принцип действия обслуживаемых электросварочных машин и аппаратов для дуговой сварки переменного и постоянного тока, газосварочной и газорезательной аппаратуры, газогенераторов, электросварочных автоматов и полуавтоматов, кислородных и ацетиленовых баллонов, редуцирующих приборов и сварочных горелок; правила пользования применяемыми горелками, редукторами, баллонами; способы и основные приемы прихватки; формы разделки шва под сварку; правила обеспечения защиты при сварке в защитном газе; виды сварных соединений и типы швов; правила подготовки кромок изделий для сварки; типы разделок и обозначение сварных швов на чертежах; основные свойства применяемых при сварке электродов, сварочного металла и сплавов, газов и жидкостей; допускаемое остаточное давление газа в баллонах; назначение и марки флюсов, применяемых при сварке; назначение и условия применения контрольно-измерительных приборов; причины возникновения дефектов при сварке и способы их предупреждения; характеристику газового пламени; габариты лома по государственному стандарту.

Примеры работ
1. Баки трансформаторов - подводка стенок под автоматическую сварку.

2. Балки люлечные, брусья подрессорные и надрессорные цельнометаллических вагонов и вагонов электросекций - приварка усиливающих угольников, направляющих и центрирующих колец.

3. Башмаки леерных стоек - резка на корабле.

4. Балки прокатные - наварка точек, захватывающих полос по разметке.

5. Бойки и шаблоны паровых молотов - наплавление.

6. Болты буксовые, колончатые и центровые - наплавление мест выработки.

7. Детали каркасов бортового тента - прихватка и обварка.

8. Детали металлические контейнеров - горячая правка.

9. Диафрагмы рам платформ и металлических полувагонов - приварка ребер.

10. Жеребейки - сварка.

11. Заклепки - резка головок.

12. Каркасы и детали тормозных площадок грузовых вагонов и оконные каркасы пассажирских вагонов - сварка.

13. Кожухи и ограждения, слабонагруженные узлы сельскохозяйственных машин - сварка.

14. Кожухи масляных насосов и фильтров автомобилей - наплавка раковин в отливках.

15. Кронштейны жатки, валики тормозного управления - сварка.

16. Кронштейны крепления глушителя к раме автомобиля - наплавка трещин.

17. Кронштейны для крепления горношахтного оборудования - сварка.

18. Кронштейны подрамников автосамосвалов - сварка.

19. Крышки желобов подвагонного освещения - сварка.

20. Листы угловые внутреннего и наружного обшива трамвая - заварка надрезов.

21. Лом стальной для шихты - резка.

22. Накладки и подкладки рессорные - сварка.

23. Опоки мелкие - приварка ушек.

24. Опоки стальные мелких размеров - сварка ушек.

25. Отливки стальные и чугунные мелкие - устранение раковин на необрабатываемых местах плавкой.

26. Поддоны к станкам - сварка.

27. Прибыли и летники на стальных отливках толщиной до 300 мм - резка.

28. Рамы баков трансформаторов - сварка.

29. Рамы матрацев кроватей, сетки панцирные и ромбические - сварка.

30. Трубы приемные - наплавление предохранительных сеток.

31. Усилители крыльев автомобилей - сварка.

32. Фиксаторы гидравлические механизмов автосамосвалов - сварка.

33. Фундаменты неответственные, мелкие узлы из малоуглеродистых и низколегированных сталей - полуавтоматическая сварка на стеллаже.

§ 56. Электросварщик ручной сварки (3-й разряд)

Характеристика работ. Ручная дуговая и плазменная сварка средней сложности деталей, узлов и конструкций из углеродистых сталей и простых деталей из конструкционных сталей, цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва, кроме потолочного. Ручная дуговая кислородная резка, строгание деталей средней сложности из малоуглеродистых, легированных, специальных сталей, чугуна и цветных металлов в различных положениях. Наплавление изношенных простых инструментов, деталей из углеродистых и конструкционных сталей.

Должен знать: устройство применяемых электросварочных машин и сварочных камер; требования, предъявляемые к сварочному шву и поверхностям после кислородной резки (строгания); свойства и значение обмазок электродов; основные виды контроля сварных швов; способы подбора марок электродов в зависимости от марок стали; причины возникновения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых изделиях и меры их предупреждения.

Примеры работ

1. Барабаны битерные и режущие, передние и задние оси тракторного прицепа, дышла и рамы комбайна и хедера, шнеки и жатки, граблина и мотовила - сварка.

2. Боковины, переходные площадки, подножки, обшивка железнодорожных вагонов - сварка.

3. Буи и бочки рейдовые, артщиты и понтоны - сварка.

4. Валы электрических машин - наплавление шеек.

5. Детали каркаса кузова грузовых вагонов - сварка.

6. Детали кулисного механизма - наплавление отверстий.

7. Каркасы для щитов и пультов управления - сварка.

8. Катки опорные - сварка.

9. Кильблоки - сварка.

10. Кожухи в сборе, котлы обогрева - сварка.

11. Колодки тормоза грузовых автомобилей, кожухи, полуоси заднего моста - подваривание.

12. Конструкции, узлы, детали артустановки - сварка.

13. Корпуса электрической взрывоопасной аппаратуры - сварка.

14. Краны грузоподъемные - наплавление скатов.

15. Кузова автосалонов - сварка.

16. Рамы тепловоза - приваривание кондукторов, листов настила, деталей.

17. Резцы фасонные и штампы простые - сварка и наплавка быстрореза и твердого сплава.

18. Станины станков малых размеров - сварка.

19. Стойки, бункерные решетки, переходные площадки, лестницы, перила ограждений, настилы, обшивка котлов - сварка.

20. Трубы дымовые высотой до 30 м и вентиляционные из листовой углеродистой стали - сварка.

21. Трубы связные дымогарные в котлах и трубы пароперегревателей - сварка.

22. Трубы нагретые - наплавление буртов.

23. Трубопроводы безнапорные для воды (кроме магистральных) - сварка.

24. Трубопроводы наружных и внутренних сетей водоснабжения и теплофикации - сварка в стационарных условиях.

25. Шестерни - наплавление зубьев.

Сварка электродуговая

1. Баки расширительные - сварка, приваривание труб.

2. Баки, трубопроводы, сосуды, емкости из углеродистой и низколегированных сталей под налив водой - сварка.

3. Буи, бочки рейдовые, артщиты и понтоны - сварка.

4. Валики, втулки - наплавление в нижнем положении.

5. Валы и станины электромоторов - заваривание раковин и трещин.

6. Выгородки легкие - сварка на стапеле между собой и к внутренним конструкциям.

7. Втулки на лицевых панелях главных распределительных щитов - приваривание к кондуктору.

8. Двери, крышки люков проницаемые - сварка.

9. Двери проницаемые, крышки люков - сварка.

10. Детали распределительных щитов: колпачки, заменители, желобки, петли, бочки, стойки, наварыши, шпильки - приваривание к корпусу, каркасу или крышке.

11. Детали судовых механизмов - наплавление кромок листов и других деталей при сборочных работах.

12. Детали узлов, фундаментов мелких толщиной металла 3 мм и выше из углеродистых сталей - сварка.

13. Диффузоры компенсаторов газотурбинных установок, фундаментальные рамы - прихватка деталей.

14. Дымоходы и дымовые трубы главных и вспомогательных котлов - сварка вертикальных и горизонтальных швов, приварка ребер жесткости.

15. Желоба прямые и угловые для прокладки кабелей - приваривание вдоль трассы дистанционного управления.

16. Заготовки круглые для штампов - сварка.

17. Замки: барашковые, регильные, рычажные, шпингалетные - сварка стыковых и нахлесточных соединений.

18. Зашивка при монтаже оборудования - сварка в нижнем положении.

19. Иллюминаторы облегченные - сварка.

20. Камеры водяные, кожухи компенсаторов, рамы, агрегаты питания - сварка.

21. Камеры для дробеметных установок, броневая защита для дробеструйных аппаратов - сварка.

22. Каркасы, кронштейны, балки и рамы приборные простой конструкции - сварка.

23. Каркас и обшивка вспомогательных водотрубных утилизационных котлов и воздухоподогревателей - сварка.

24. Каркасы, постели и другая оснастка для сборки крупных узлов - сварка в объемные узлы.

25. Карманы для фотосхем, пеналов, запасных предохранителей, плавких вставок - приваривание в токораспределительных устройствах.

26. Конструкции корпусные сварные из углеродистых и низколегированных сталей - воздушно-дуговое строгание во всех пространственных положениях (удаление временных элементов, выплавка дефектных участков сварных швов, разделка кромок).

27. Крепление балласта - сварка на стапеле.

28. Крышки герметических коробок - приварка обечаек, желобков.

29. Каркасы и облицовка дверей токораспределительных устройств - сварка.

30. Каркасы бытовок, постели - сварка в объемные узлы.

31. Катки электромостового крана - наплавление.

32. Кильблоки и клетки для стапеля - сварка.

33. Конструкции основного корпуса из сталей АК и ЮЗ - электроприхватка (удаляемая) по монтажным стыкам.

34. Кожухи, желоба, панели, поддоны из углеродистых и низколегированных сталей толщиной металла свыше 2 мм - сварка.

35. Корпуса турбин высокого давления - прихватка.

36. Кузова, рамы передвижных дизель-электростанций, рамки, рычаги, угольники - сварка.

37. Крепление спецпокрытий: шпильки, скобы, гребенки - приваривание.

38. Кольца распорные, противовесы, балки распорные - приваривание к ОК с технологическим непромером.

39. Крышки водонепроницаемые - приваривание под давлением от 0,1 до 1,5 МПа (1 - 15 кгс/кв. см).

40. Комингсы крышек, дверей, люков, горловины, решетки - сварка.

41. Листы откидные, обтекатели, устройства судовые - сварка в цеху.

42. Люк светлый - сварка корпуса и приварка крышек.

43. Надстройки - приваривание набора, сварка и приварка к палубам.

44. Надстройки - приваривание набора, сварка и приваривание к палубам в нижнем и вертикальном положениях.

45. Насыщение слесарного корпуса - сварка.

46. Наружный корпус - сварка технологических заделок, не подлежащих контролю.

47. Несложные корпусные конструкции - электровоздушная строжка (наплавка корня шва и удаление временных креплений).

48. Обрешетники изоляции по бортам и переборкам - сварка на стапеле и на плаву.

49. Обрешетник - приваривание в потолочном положении.

50. Обуха и изделия грузоподъемные до 5 т - сварка участка предварительной сборки.

51. Обшивка каркасов, панели лицевые - приваривание к конструкциям.

52. Ограждения площадок, веерные ограждения поручня (штормпоручни, поручни к трапам) - приваривание к конструкциям.

53. Опоры, накладки для распределительных щитов - сварка.

54. Пайпы настилов - сварка.

55. Подвески труб, кабелей, крепления электроприборов, скобы из углеродистых и низколегированных сталей - сварка.

56. Подставки опорные, тумбы, балки без разделки кромок - сварка.

57. Приспособления специальные для заливки кабельных коробок - приваривание втулки к валу.

58. Переборки легкие, выгородки - приваривание ребер жесткости в нижнем положении.

59. Перо руля из малоуглеродистых сталей - сварка.

60. Переборки поперечные и продольные, выгородки палубы - сварка узлов, полотнищ по стыкам и пазам в нижнем положении на участке предварительной сборки.

61. Планки, кницы, скобы, стойки, подвески труб, кабелей, крепление электроприборов - приваривание на стапеле.

62. Протекторы - приваривание.

63. Рамы и каркасы приборные сложной конфигурации - сварка.

64. Распорные балки, кольца, крестовины - приваривание к основному корпусу.

65. Решетки из трубок диаметром от 10 до 15 мм - сварка.

66. Ролики, ступицы, муфты - заварка и наплавление зубьев.

67. Рули - сварка плоской части перьев.

68. Столы газорезательные, ящики для перевозки деталей и шихты - сварка.

69. Скобы-тралы, переходные мостики, площадки, фальшборта, цифры, буквы - приваривание на стапеле.

70. Скобы, крепления пакетников, клещей, панелей - сварка.

71. Столы газорезательные, ящики для перевозки деталей и муфты - сварка.

72. Стеллажи для хранения документации - сварка.

73. Стенки из листового металла толщиной 3 мм и выше - сварка в нижнем и вертикальном положении.

74. Трапы вертикальные и наклонные (стальные), сходни - сварка.

75. Трубы дымоходов камбуза - сварка.

76. Трубы судовой вентиляции из углеродистых и низколегированных сталей толщиной свыше 2 мм - сварка.

77. Устройство воздухонаправляющее, воздухонагреватели водотрубных котлов - сварка.

78. Устройство леерное, погрузочное, лебедки, вьюшки - сварка.

79. Фланцы вентиляционные - сварка.

80. Фундаменты из углеродистых и низколегированных сталей: под вспомогательные механизмы, баллоны, шлюпочное и швартовное устройства, крепления оборудования - сварка.

81. Хвостовики сальников, пуансонов, штампов - приваривание к металлическим конструкциям.

82. Цилиндры, патрубки, стаканы, не требующие испытаний на герметичность, - сварка продольных и кольцевых швов.

83. Шкафы и сейфы с замками - сварка.

84. Шпангоуты из углеродистых и низколегированных сталей - сварка и приваривание к обшивке на участке предварительной сборки.

85. Штампы средней сложности давлением до 400 т - сварка.

86. Якоря, ахтерштевни, форштевни - заварка дефектов.

Сварка в защитных газах

1. Бобышки, донышки, крестовины, перегородки, планки, ребра, стаканы, угольники, фланцы, штуцеры в собранных сварных узлах из алюминиевых, медных и других сплавов - прихватка.

2. Выгородки легкие, платформы из сплавов - сварка между собой и приварка на стапеле к внутренним конструкциям.

3. Гильзы на опору из медных и медно-никелевых сплавов - сварка бобышек, отростков.

4. Детали изоляции водотрубных котлов - сварка.

5. Детали из алюминиевых сплавов, толщиной металла свыше 3 мм - прихватка.

6. Детали рамы из алюминиевых сплавов толщиной 6 мм - сварка.

7. Детали для крепления мебели и изделий из цветных сплавов - приваривание.

8. Изделия, работающие под давлением, - защита шва в процессе сварки.

9. Изделия из алюминиевых сплавов толщиной металла свыше 3 мм (кожухи, желоба, панели, экраны, поддоны, коробки, корпуса, крышки, каркасы, кронштейны, узлы разные) - сварка.

10. Изделия из латуни толщиной металла до 1,5 мм - сварка под хромирование.

11. Каркасы, кронштейны, рамы из профильного металла, из сплавов - сварка.

12. Кожухи на трассе парового отопления и электрокабелей из цветных сплавов - сварка.

13. Коробки размером 300 x 300 x 100 мм - прихватка и сварка.

14. Мебель металлическая - сварка.

15. Набор в секциях из алюминиевых сплавов - прихватка при установке.

16. Отливки из цветных сплавов, несложных конструкций - заварка раковин и трещин.

17. Отливки цветного литья - заварка дефектов.

18. Планки, кассеты, скоб-мосты, подвески, хвостовики и другое насыщение из сплавов - приваривание.

19. Подвески, фундаменты под элетрооборудование - сварка на участке предварительной сборки.

20. Простые детали из титана и его сплавов - сварка.

21. Резервуары из сплавов, не требующие гидроиспытаний на непроницаемость, - сварка.

22. Резервуары, не требующие гидроиспытаний на непроницаемость, - сварка.

23. Устройства леерные (стойки, леера, обшивки, крючки заземления) из цветных сплавов - сварка.

24. Фундаменты главные, шпангоуты, рубки, цистерны - защита сварного шва в процессе сварки.

25. Шпильки, скобы из сплавов - приваривание к конструкциям судна.

5. ТРЕБОВАНИЯ К РЕЗУЛЬТАТАМ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ 

5.1. Выпускник, освоивший ОППО, должен обладать профессиональными компетенциями, соответствующими основным видам профессиональной деятельности сварки в части освоения основного вида профессиональной деятельности подготовительно-сварочные работы и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

1. Выполнять типовые слесарные операции, применяемые при подготовке металла к сварке.

2. Подготавливать газовые баллоны, регулирующую и коммуникационную аппаратуру для сварки и резки.

3. Выполнять сборку изделий под сварку.

4. Проверять точность сборки.
Сварка и резка деталей из различных сталей,  цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях и соответствующих профессиональных компетенций:
1. Выполнять газовую сварку средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей и простых деталей из цветных металлов и сплавов.
2. Выполнять ручную дуговую и плазменную сварку средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов. 

3. Выполнять кислородную, воздушно-плазменную резку металлов прямолинейной и сложной конфигурации.

         4. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.
5. Обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда.
Освоение ПК 1, 2, 3, 4, 5, 6 осуществляется при изучении ПМ 01. Основы теории сварки и ПМ02. Сварка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях
Освоение ПК 1,2, , при изучении соответствующих ОП дисциплин.
5.2. В результате освоения программы обучающийся должен
иметь представление:

· о сущности основных видов и способов сварки плавлением и перспективах их развития;

· о технологии электрической сварки плавлением и ее роли в условиях современного производства;

· о перспективных видах сварки (плазменной, электронно-лучевой, лазерной), применении роботов и компьютерной техники в сварочном производстве.

    знать:

· теоретические основы сварки плавлением; 

· основные сведения о применяемых источниках питания;

·  Типы и принципы действия применяемых электросварочных  устройств;

· структуру и свойства применяемых сварочных материалов; 

· виды сварных  соединений и швов;

· основы технологической сварки и наплавки различных видов сталей, чугунов и цветных металлов;

· перспективные виды сварки;

    уметь:

· Выполнять  ручную электродуговую сварку простых узлов и конструкций  из углеродистых и конструкционных сталей; 

· выбирать сварочные материалы и составлять технические требования к ним;

· рассчитывать и подбирать режимы сварки; 

· Читать  простые чертежи;

· пользоваться ГОСТами, технической и справочной литературой.

6. Характеристика подготовки

6.1. Основная цель подготовки по программе – прошедший подготовку и итоговую аттестацию должен быть готов к профессиональной деятельности в качестве  Электрогазосварщика ручной сварки в организациях (на предприятиях) различной отраслевой направленности машиностроительного, металлообрабатывающего профиля, в строительстве и ЖКХ независимо от их организационно-правовых форм.
6.2. учебный план

для профессиональной подготовки по рабочей профессии
ЭЛЕКТРОСВАРЩИК  РУЧНОЙ СВАРКИ

(2,3-й разряды)

	Индекс
	Элементы учебного процесса, в т.ч. учебные дисциплины, профессиональные модули, междисциплинарные курсы
	Сроки обучения (часах)

	
	
	Всего
	В том числе

	
	
	
	теорети-ческие
	практи-ческие

	1
	2
	3
	4
	5

	ОП.00
	Общепрофессиональные дисциплины
	26
	
	

	ОП.1
	Безопасность труда
	18
	18
	

	ОП.2 
	Основы экономики
	8
	8
	

	П.00
	Профессиональный цикл
	458
	
	

	ПМ.01
	Основы теории сварки
	42
	
	

	МДК 1.1
	Технология сварки
	42
	42
	

	ПМ.02
	Сварка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях
	116
	
	

	МДК 2.1
	Оборудование, техника и технология электросварки 
	53
	53
	

	МДК 2.2
	Оборудование, техника и технология газосварки
	53
	53
	

	УП.01
	Учебная практика (электросварка)
	60
	
	60

	УП.02
	Учебная практика (газосварка)
	60
	
	60

	ПП.01
	Производственная практика
	160
	
	160

	
	Итого
	454
	174
	280

	
	Консультации
	10
	
	

	
	Итого
	464
	
	

	
	Итоговая аттестация:
	
	
	

	
	Сварка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях (экзамен)
	12
	
	

	
	Учебная практика (экзамен)
	12
	
	

	
	Безопасность труда (зачет)
	1*
	
	

	
	Основы теории сварки (зачет)
	1*
	
	

	
	Квалификационный экзамен
	12
	
	

	
	Всего
	500
	
	


7. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ РЕАЛИЗАЦИИ

ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ

7.1. Образовательное учреждение в рамках действующего законодательства самостоятельно разрабатывает и утверждает ОППО, определяя профессию или группу профессий рабочих (должностей служащих) по ОК 016-94 с учетом потребностей регионального рынка труда и примерной ОППО.

При формировании ОППО образовательное учреждение:

имеет право использовать объем времени, отведенный на вариативную часть циклов ОППО, увеличивая при этом объем времени, отведенный на дисциплины и модули обязательной части, либо вводя новые дисциплины и модули в соответствии с потребностями работодателей и спецификой деятельности образовательного учреждения;

обязано ежегодно обновлять основную профессиональную образовательную программу с учетом запросов работодателей, особенностей развития региона, науки, культуры, экономики, техники, технологий и социальной сферы в рамках, установленных настоящим федеральным государственным образовательным стандартом;

- обязано в рабочих учебных программах всех дисциплин и профессиональных модулей четко формулировать требования к результатам их освоения: компетенциям, приобретаемому практическому опыту, знаниям и умениям;
- обязано обеспечивать обучающимся возможность участвовать в формировании индивидуальной образовательной программы; 

- обязано формировать социокультурную среду, создавать условия, необходимые для всестороннего развития и социализации личности, сохранения здоровья обучающихся, способствовать развитию воспитательного компонента образовательного процесса;

- должно предусматривать при реализации компетентностного подхода использование в образовательном процессе активных форм проведения занятий с применением электронных образовательных ресурсов, деловых и ролевых игр, индивидуальных и групповых проектов, анализа производственных ситуаций, психологических и иных тренингов, групповых дискуссий для формирования и развития общих и профессиональных компетенций обучающихся.

7.2. Обучающиеся имеют следующие права и обязанности:

- при формировании своей индивидуальной образовательной траектории обучающийся имеет право на перезачет соответствующих дисциплин и профессиональных модулей, освоенных в процессе предшествующего обучения (в том числе и в других образовательных учреждениях), который освобождает обучающегося от необходимости их повторного освоения; 

- обучающиеся обязаны выполнять в установленные сроки все задания, предусмотренные профессиональной образовательной программой;
- обучающимся должна быть предоставлена возможность оценивания содержания, организации и качества образовательного процесса. 

7.5. Максимальный объем аудиторной учебной нагрузки при 
очно-заочной (вечерней) форме получения образования составляет 40 академических часов в неделю.

7.6. Практика является обязательным разделом ОПОП. Она представляет собой вид учебных занятий, обеспечивающих практико-ориентированную подготовку обучающихся. При реализации ОПОП НПО предусматриваются следующие виды практик: учебная практика (производственное обучение) и производственная практика.

Учебная практика (производственное обучение) и производственная практика проводятся образовательным учреждением при освоении обучающимися профессиональных компетенций в рамках профессиональных модулей и могут реализовываться как концентрированно в несколько периодов, так и рассредоточенно, чередуясь с теоретическими занятиями в рамках профессиональных модулей.

Цели и задачи, программы и формы отчетности определяются образовательным учреждением по каждому виду практики.

Производственная практика должна проводиться в организациях, направление деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся.

Аттестация по итогам производственной практики проводится с учетом (или на основании) результатов, подтвержденных документами соответствующих организаций. 

7.7. Реализация основной профессиональной образовательной программы по профессии начального профессионального образования должна обеспечиваться педагогическими кадрами, имеющими среднее профессиональное или высшее профессиональное образование, соответствующее профилю преподаваемой дисциплины (модуля). Мастера производственного обучения должны иметь на 1–2 разряда по профессии рабочего выше, чем предусмотрено образовательным стандартом для выпускников. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимся профессионального цикла, эти преподаватели и мастера производственного обучения должны проходить стажировку в профильных организациях не реже одного раза в 3 года.
7.8. Основная профессиональная образовательная программа должна обеспечиваться учебно-методической документацией по всем дисциплинам, междисциплинарным курсам и профессиональным модулям ОПОП.

Внеаудиторная работа должна сопровождаться методическим обеспечением и обоснованием времени, затрачиваемого на ее выполнение.
Реализация основных профессиональных образовательных программ должна обеспечиваться доступом каждого обучающегося к базам данных и библиотечным фондам, формируемым по полному перечню дисциплин (модулей) основной профессиональной образовательной программы. Во время самостоятельной подготовки обучающиеся должны быть обеспечены доступом к сети Интернет.

Каждый обучающийся должен быть обеспечен не менее чем одним учебным печатным и/или электронным изданием по каждой дисциплине общепрофессионального цикла и одним учебно-методическим печатным и/или электронным изданием по каждому междисциплинарному курсу (включая электронные базы периодических изданий).

Библиотечный фонд должен быть укомплектован печатными и/или электронными изданиями основной и дополнительной учебной литературы по дисциплинам всех циклов, изданной за последние 5 лет.

Библиотечный фонд, помимо учебной литературы, должен включать официальные, справочно-библиографические и периодические издания в расчете 1–2 экземпляра на каждые 100 обучающихся.

Каждому обучающемуся должен быть обеспечен доступ к комплектам библиотечного фонда, состоящим не менее чем из 6 наименований отечественных журналов.

Образовательное учреждение должно предоставить обучающимся возможность оперативного обмена информацией с отечественными образовательными учреждениями, организациями и доступ к современным профессиональным базам данных и информационным ресурсам сети Интернет.

7.9. Совет образовательного учреждения при введении ОППО утверждает бюджет реализации соответствующих образовательных программ.

7.10. Образовательное учреждение, реализующее основную профессиональную образовательную программу по профессии Электрогазосварщик, должно располагать материально-технической базой, обеспечивающей проведение всех видов лабораторных работ и практических занятий, дисциплинарной, междисциплинарной и модульной подготовки, учебной практики (производственного обучения), предусмотренных учебным планом образовательного учреждения. Материально-техническая база должна соответствовать действующим санитарным и противопожарным нормам.

Реализация ОПОП должна обеспечивать:

выполнение обучающимся лабораторных работ и практических занятий, включая как обязательный компонент практические задания с использованием персональных компьютеров;

освоение обучающимся профессиональных модулей в условиях созданной соответствующей образовательной среды в образовательном учреждении или в организациях в зависимости от специфики вида профессиональной деятельности.

Образовательное учреждение должно быть обеспечено необходимым комплектом лицензионного программного обеспечения.

Перечень кабинетов, лабораторий, мастерских и других помещений 

Кабинеты:

технической графики;

безопасности жизнедеятельности и охраны труда;

теоретических основ сварки и резки металлов.

Лаборатории:

материаловедения;

электротехники и автоматизации производства;

испытания материалов и контроля качества сварных соединений.

Мастерские:

слесарная;

сварочная.

Полигоны:

сварочный.

Залы:

библиотека, читальный зал с выходом в сеть Интернет;

актовый зал.

ПЕРЕЧЕНЬ            

учебного оборудования для подготовки Электрогазосварщиков ручной сварки
Реализация программы модуля предполагает наличие учебного кабинета «Теоретических основ сварки и резки металлов»; мастерских: слесарной и сварочной; полигона: сварочный.

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета «Теоретических основ сварки и резки металлов»:

​- рабочие места по количеству обучающихся;

- рабочее место преподавателя;

- плакаты «Виды сборочно-сварочных приспособлений», «Подготовка кромок под сварку», «Газовые баллоны», «Слесарные работы»,  «Виды сварных швов и соединений», «Правила наложения прихваток», «Измерительный инструмент», «Газовые редукторы», «Вентили баллонов», «Предохранительные устройства»;

- макеты газовых баллонов, регулирующей и коммуникационной аппаратуры.

Технические средства обучения: 

- мультимедийный проектор;

- экран;

- ПК.

Оборудование слесарной мастерской и рабочих мест в мастерской: 

- рабочие места по количеству обучающихся;

- тиски слесарные;

- плиты разметочные;

- слесарный инструмент (молотки, зубила слесарные, крейцмейсели, ножовки, прижимы, ножницы ручные, ножницы рычажные, напильники);

- заточной станок;

- гибочные приспособления;

- листовой и прутковый материал;

- мерительный инструмент (линейки, угольники, шаблоны. радиусомеры, штангенциркули);

- разметочный инструмент (чертилки, циркуль, угольник, кернер);

- комплект плакатов.

Оборудование сварочной мастерской и рабочих мест в мастерской:

- рабочие места по количеству обучающихся;

- газовые баллоны;

-газовые рукава; 

- газовые редукторы;

- газовые вентили;

- инструмент (газовые ключи, молоток, ключи гаечные, шаблоны);

- комплект плакатов;

- приспособления для сборки.

Оборудование сварочного полигона:

- газосварочные посты;

- газовые баллоны;

- газовая аппаратура;

- сборочно-сварочные приспособления;

- шаблоны;

- комплект плакатов.

Реализация программы модуля предполагает обязательную учебную практику, которую рекомендуется проводить рассредоточено.

Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест:

- тренажер «Сборка изделий»;

- ПК;

- модели сборочных приспособлений.

8. Требования к оцениванию качества освоения профессиональной образовательной программы

8.1. Оценка качества освоения профессиональной образовательной программы подготовки по рабочей профессии Электрогазосварщик ручной сварки, включает текущий контроль знаний, промежуточную и государственную (итоговую) аттестацию обучающихся.
8.2. Конкретные формы и процедуры текущего контроля знаний, промежуточной аттестации по каждой дисциплине и профессиональному модулю доводятся до сведения обучающихся в начале обучения.

8.3. Для аттестации обучающихся на соответствие их персональных достижений поэтапным требованиям профессиональной образовательной программы (текущая и промежуточная аттестации) создаются фонды оценочных средств (ФОС), позволяющие оценить знания, умения и освоенные компетенции. Фонды оценочных средств для промежуточной аттестации разрабатываются и утверждаются образовательным учреждением самостоятельно, а для государственной (итоговой) аттестации разрабатываются и утверждаются образовательным учреждением.
8.4. Образовательным учреждением должны быть созданы условия для максимального приближения программ текущей и промежуточной аттестации обучающихся по дисциплинам и междисциплинарным курсам к условиям их будущей профессиональной деятельности - для чего, кроме преподавателей конкретной дисциплины (междисциплинарного курса), в качестве внешних экспертов должны активно привлекаться работодатели, преподаватели, читающие смежные дисциплины. 

8.5. Оценка качества подготовки обучающихся и выпускников осуществляется в двух основных направлениях:

- оценка уровня освоения дисциплин;

- оценка компетенций обучающихся.

8.6. К итоговой аттестации допускаются лица, выполнившие требования, предусмотренные программой и успешно прошедшие все аттестационные испытания, предусмотренные программами учебных дисциплин и профессиональных модулей. В ходе итоговой аттестации членами аттестационной комиссии проводится оценка освоенных выпускниками профессиональных компетенций в соответствии с критериями.
8.7. Государственная итоговая аттестация проводится в соответствии с «Методикой проведения квалификационных экзаменов».
Оценка качества освоения программы профессиональной подготовки по рабочей профессии осуществляется аттестационной комиссией по результатам итоговой аттестации Членами аттестационной комиссии определяется интегральная оценка качества освоения программы профессиональной подготовки по рабочей профессии.

Лицам, прошедшим соответствующее обучение в полном объеме и аттестацию, образовательными учреждениями выдается свидетельство установленного образца об уровне квалификации.

Приложение 1

ДЕПАРТАМЕНТ ОБРАЗОВАНИЯ И НАУКИ БРЯНСКОЙ ОБЛАСТИ

ГОСУДАРСТВЕННОЕ БЮДЖЕТНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ

УЧРЕЖДЕНИЕ СРЕДНЕГО ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО   ОБРАЗОВАНИЯ  «КОМАРИЧСКИЙ МЕХАНИКО_ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ТЕХНИКУМ»

Учебный центр профессиональных квалификаций

Согласовано





«Утверждаю»

Начальник инспекции




 Директор  ГБОУ СПО КМТТ

Гостехнадзора Брянской области



 


_______________ В. Н. Емельяненко

______________И. В. Гоголь

«_____»  ______________2014г.

        «_____»  ______________2014г.

Основная профессиональная программа профессионального обучения:

ПРОГРАММа уЧЕБНОЙ дисциплины
ОП 1. Основы экономики.
по профессии: Электрогазосварщик ручной сварки
Зав. УЦПК                                                                          Т.П.Лямченко

п. Комаричи 2014 г
1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП 1. Основы экономики.
1.1. Область применения программы

Программа учебной дисциплины является частью образовательной программы профессиональной подготовки по профессии ЭЛЕКТРОГАЗОСВАРЩИК ручной сварки
1.2. Место дисциплины Область применения программы в структуре программы профессиональной подготовки по рабочей профессии: ОП 00 Общепрофессиональный цикл.

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:
В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:
- понятия: экономика, ресурсы, продукт, товар, услуга, благо, потребности, производство, воспроизводство;
составные части экономики;

· виды экономических ресурсов;

· виды экономического продукта;

· предмет и основные разделы экономической теории;

· закон ограниченности ресурсов. 

· понятия: собственность, недвижимость, владение, пользование, распоряжение, ваучер, приватизация.

Уметь:-различать производственные и непроизводственные фонды.

-
различать оборотные фонды и фонды обращения,

-
перечислять операционные доходы и внереализационные доходы

- понятия: социальная сфера, прожиточный минимум, нормативное потребление, социальные потребности, безработица;

-
отрасли социальной сферы экономики;

-
виды социальных потребностей;

-
виды социального обеспечения; - различать реальные и нормативные потребности;

1.4 Количество часов на освоение программы дисциплины:

всего – 8 часов, в том числе:

теоретическое обучение – 8 часов;

лабораторно-практические работы – часов;

ЗАЧЕТ 
2. СТРУКТУРА и содержание учебной дисциплины «Основы экономики»

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
Вид учебной работы
Количество часов
Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
8
В том числе:

- практических занятий


Зачет проводится за счет учебного времени, отводимого на изучение дисциплины.
2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины Основы экономики
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала и квалификационная работа 

(если предусмотрены)
	Количество часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	
	8 часов
	

	ТЕМА 1 Экономика - хозяйство и наука.


	Содержание
	1
	

	
	Определение экономики. Составные части экономики. Экономические ресурсы. Ограниченность ресурсов. Экономический продукт и его виды.

Потребности людей. Материальные потребности и пути их удовлетворения. Факторы производства. Производство и воспроизводство.
	
	2

	ТЕМА 2 Фомы и отношения собственности.
	Содержание
	1
	

	
	История возникновения собственности и развитие ее форм и отношений. Понятие собственности, ее необходимость. Субъекты и объекты собственности. Формы собственности. Отношения собственности
	
	2

	ТЕМА 3 Труд и трудовые отношения


	Содержание
	1
	

	
	Сущность и содержание труда в строительстве. Виды труда и трудовой деятельности. Количество и качество труда. Квалификация. Цена труда. Заработная плата, виды оплаты труда в строительстве. Производительность труда. Трудовые отношения. Защита трудовых прав. Трудовая занятость и безработица.
	
	2

	ТЕМА 4   Цены и ценообразование.
	Содержание
	1
	

	
	Что такое цены, как они возникли и как устанавливаются. Функции цен. Виды цен. Затратный способ ценообразования. Ценообразование в строительстве. Структура себестоимости, себестоимость СМР. Закон спроса и предложения. Рыночное ценообразование.
	
	2

	ТЕМА 5 Экономические ресурсы предприятия


	Содержание
	1
	

	
	Состав, классификация и структура основных фондов.

Виды износа ОФ. Амортизация ОФ. Эффективность использования ОФ.

Состав оборотных средств. Показатели эффективности использования ОС. Источники

формирования ОС.

Доходы и прибыль. Виды прибыли. Распределение и использование прибыли. Рентабельность 
	
	2

	ТЕМА 6 Финансы и финансовая система
	Содержание
	1
	

	
	Финансовые ресурсы и финансирование. Распределение финансовых ресурсов.

Налоги:  виды, функции, принципы налогообложения. Налогообложение в строительстве.

Бюджет и бюджетное устройство

Банки и банковское дело. Финансово-кредитные операции.


	
	2

	ТЕМА 7 Сфера обращения, рынок.


	Содержание
	1
	

	
	Что есть рынок. Общая характеристика рыночных структур. Виды рынков. Различия рынков по способам продаж и видам торговли.

Биржи в современной экономике. Как действуют биржи. Строительный рынок. Структура, лизинг, контракты.
	
	2

	ТЕМА 8 Социальная сфера экономики


	Содержание
	1
	

	
	Отрасли социальной сферы экономики.

Уровень жизни и ее качество. Потребительский бюджет человека и семьи. Социальная поддержка населения. Социальное обеспечение, социальная защита и социальная помощь. Безработица: причины, формы, последствия.
	
	2


Вопросы к зачету
1. Сформулируйте определение «экономика»

2. Назовите составные части экономики.

3. Сформулируйте    определение    потребности    и   закона возвышения потребностей.

4. Дайте характеристику ресурсам.

5. Раскройте содержание трех основных вопросов экономики.

6. Экономическая  система как  система  связи  между  производителя и потребителями.

7. Сущность и содержание труда

8. Назовите виды труда, количество и качество труда.

9. что такое квалификация и чем она подтверждается.

10. .Производительность труда.

11. Назовите формы оплаты труда.

12. Дайте определение собственности 
13. Назовите формы собственности.

14.В   чем   различие   понятий   -   «объект   собственности»   и «субъект

собственности»
15.Виды фирм по российскому законодательству.

16.0бъясните  значение  экономической  свободы  для  реализации своих интересов.

17. Дайте определение рынка и назовите его характерные черты.

18. Назовите негативные стороны рыночных отношений.

19. Назовите характерные черты регулируемого рынка.

20. Дайте характеристику совершенной и несовершенной конкуренции. 21.В чем отличие естественной монополии от чистой монополии. 22.Цены: виды, функции. Затратный способ ценообразования.

23 .Налоги - дайте их определение, раскройте значение 24.Налогообложение: формы и принципы. Виды налогов в России. 25.Что такое бюджет из чего он состоит.

26. Какие налоги влияют на формирование бюджета?

27. Какие причины приводят госбюджет к дефициту?

28. Кредитные учреждения (банки): виды и назначение.

29. Рынок, виды рынков.

30. Биржи в современной экономике.

31. Уровень жизни. Прожиточный минимум. Социальная поддержка населения.

32. Сформулируйте роль государства в экономике
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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП 1. Основы экономики.
1.1. Область применения программы

Программа учебной дисциплины является частью образовательной программы профессиональной подготовки по профессии ЭЛЕКТРОГАЗОСВАРЩИК ручной сварки, направленных для обучения в техникум территориальным центром занятости населения, предприятиями города и района и частными лицами.
Теоретический материал сочетается с практическими примерами: проведением эксперимента и небольшими по объему практическими работами, работой со справочной литературой.

Домашние задания разрабатываются с учетом специфики профессии, и содержит конспектирование, изучение, подготовку сообщений и т.п.

В процессе обучения систематически контролируются знания обучающихся путем устного опроса и других форм контроля. Итоговый контроль - зачет, проводится за счет времени, отведенного на изучение предмета
1.2. Место дисциплины Область применения программы в структуре программы профессиональной подготовки по рабочей профессии: ОП 00 Общепрофессиональный цикл.

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:
В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:
.

1. Физиолого-гигиенические основы трудового процесса на рабочих местах.

2. Гигиенические требования к одежде, уход за ней и правила хранения.

3. Пожарную безопасность: причины возникновения пожаров, меры пожарной (безопасности) профилактики, меры и средства пожаротушения.

4. Нормы и правила электробезопасности «Меры и средства защиты от поражения электрическим током».

5. Первая помощь при несчастных случаях, ушибах, порезах, отравление газами, поражение электрическим током.

6. Основные положения КЗТ.

1.4 Количество часов на освоение программы дисциплины:

всего – 18 часов, в том числе:

теоретическое обучение – 18 часов;

лабораторно-практические работы – часов;

ЗАЧЕТ 
2. СТРУКТУРА и содержание учебной дисциплины «Основы экономики»

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
Вид учебной работы
Количество часов
Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
18
В том числе:

- практических занятий


Зачет проводится за счет учебного времени, отводимого на изучение дисциплины.
	№п/п
	Наименование тем
	Количество часов

	1.
	Физиолого-гигиенические основы трудового процесса на рабочих местах. Режим рабочего дня.
	1

	2.
	Гигиенические требования к рабочей одежде, уход за ней и правила хранения.
	1

	3.
	Пожарная безопасность: причины возникновения пожаров, меры пожарной профилактики, меры и средства пожаротушения.
	2

	4.
	Нормы и правила электробезопасности. Меры и средства защиты от поражения электрическим током.
	3

	5.
	Первая помощь при несчастных случаях с (ушибах, порезах, ожогах, отравлениях, поражения электрическим током)
	5

	6.
	Основные положения законодательства по охране труда
	5

	Итого:
	
	18


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины Безопасность труда
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала и квалификационная работа 

(если предусмотрены)
	Количество часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	
	18 часов
	

	ТЕМА 1 Физиолого-гигиенические основы трудового процесса.

	Содержание
	1
	

	
	Физиолого-гигиенические основы трудового процесса на рабочих местах. Режим рабочего дня. Медико-профилактические мероприятия производственной санитарии; основные требования к освещению; оборудование рабочего места сварщика. Соблюдать требования основных законодательных и нормативно-правовых актов по охране труда.
	
	2

	ТЕМА 2 Гигиенические требования к рабочей одежде.
	Содержание
	1
	

	
	Гигиенические требования к рабочей одежде, уход за ней и правила хранения. основные индивидуальные средства защиты; требования к спец.одежде, спец.обуви, условия их эксплуатации и хранения; требования безопасности к слесарному инструменту (молоток, напильник, зубила и т.д.); правильно готовить слесарный инструмент и приспособления к работе; пользоваться индивидуальными средствами защиты; правильно содержать, использовать и хранить спец.одежду, спец.обувь.
	
	2

	ТЕМА 3 Пожарная безопасность.
	Содержание
	2
	

	
	Пожарная безопасность: причины возникновения пожаров, меры пожарной профилактики, меры и средства пожаротушения. причины возникновения пожаров; устройство автоматических пожарных извещателей; устройство первичных средств пожаротушения, правильно применять первичные средства пожаротушения.
	
	2

	ТЕМА Нормы и правила электробезопасности. 
	Содержание
	3
	

	
	Нормы и правила электробезопасности. Меры и средства защиты от поражения электрическим током. порядок действия при обнаружении оборвавшегося провода ЛЭП;

· что такое заземление, зануление, защитное отключение; правила поведения во время грозы при работе в полевых условиях; в чем заключается молниезащита зданий и сооружений. правильно действовать при обнаружении оборвавшегося провода ЛЭП;

правильно вести себя во время грозы при работе на стационаре и в полевых условиях
	
	2

	ТЕМА 5 Первая помощь при несчастных случаях 
	Содержание
	5
	

	
	 Первая помощь при несчастных случаях (ушибах, порезах, ожогах, отравлениях, поражения электрическим током). правила оказания первой помощи пострадавшему при несчастных случаях; как выполнять искусственное дыхание и не прямой массаж сердца; меры оказания первой помощи при химическом ожоге, обморожении и т.д. оказывать первую помощь пострадавшему при несчастных случаях.
	
	2

	ТЕМА 6 Основные положения законодательства по охране труда
	Содержание
	5
	

	
	Основные положения законодательства по охране труда. Трудовые отношения между работодателем и работником, правила внутреннего трудового распорядка. соблюдать требования основных законодательных и нормативно-правовых актов по охране труда; выполнять правила внутреннего трудового распорядка. Правила и нормы безопасности труда. Производственные  инструкции по безопасности труда. Виды инспекций и надзора.
	
	2


Литература:

1. Трудовой кодекс Российской Федерации (от 30 июня 2001 г.) № 197 форма 3 СПБ 2002 г. 192 стр.

2. Сборник нормативных документов система аттестации сварщиков Москва. МГТУ им. Н.Э.Баумана 1999 г. 102 стр.

3. Электротехника Ростов-на-Дону 2000 г. 374-384 стр.

4. Сварочное дело Москва 2002 г. Профобразование 473-485 стр.

5. Безопасность дорожного движения Москва 2001 г. 281 стр.

Контрольные вопросы и задания:

1. При каких условиях допускаются сверхурочные работы?

2. В чем заключается и где применяют суммированный учет рабочего времени?

3. Какие льготы допускаются женщинам на период отпусков?

4. Какие нормы подъема и переноски тяжестей в ручную установлены для лиц, не достигших 18 лет?

5. какая    продолжительность    рабочего    дня    установлена для несовершеннолетних?

6. В чем состоят требования безопасности к слесарному инструменту (молотку, напильнику, зубилу)?

7. Перечислите индивидуальные средства защиты органов зрения, слуха?

8. Какие спец.одежду, спец.обувь и защитные средства выдают рабочим бесплатно?

9. Назовите требования безопасности при сварке на стационаре?

10.
Кого допускают к сварочным работам?
11 .Назовите главные причины пожаров?

12. Как могут быть устроены автоматические пожарные извещатели?

13. Как устроен химический пенный и воздушно-пенный огнетушители?

14. Как привести в действие углекислотный огнетушитель ОУ-2?
15. Каковы должны быть действия при обнаружении оборвавшегося провода ЛЭП?

16. Где применяют защитные заземления, зануления?

17.
Как занулить корпус электродвигателя?
18.Что такое гигиена труда?

19. Назовите медико-профилактические мероприятия производственной санитарии?

20. Как должно быть оборудовано производственное место сварщика?

21. Как освободить пораженного током?

22. Назовите меры профилактики заболевания дизентерией?
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1. паспорт ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.01 Основы теории сварки.

1.1. Область применения программы

Программа профессионального модуля для профессиональной подготовки по рабочей профессии Электрогазосварщик ручной сварки в части освоения основного вида профессиональной деятельности подготовительно-сварочные работы и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

1. Выполнять типовые слесарные операции, применяемые при подготовке металла к сварке.

2. Подготавливать газовые баллоны, регулирующую и коммуникационную аппаратуру для сварки и резки.

3. Выполнять сборку изделий под сварку.

4. Проверять точность сборки.
1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:
выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке металла к сварке;

подготовки баллонов, регулирующей и коммуникационной аппаратуры для сварки и резки;

выполнения сборки изделий под сварку;

проверки точности сборки;

уметь: 

выполнять правку и гибку, разметку, рубку, резку механическую, опиливание металла; 

подготавливать газовые баллоны к работе; 

выполнять сборку изделий под сварку в сборочно-сварочных приспособлениях и прихватками; проверять точность сборки;

знать: 

правила подготовки изделий под сварку; 

назначение, сущность и технику выполнения типовых слесарных операций, выполняемых при подготовке металла к сварке; 

средства и приёмы измерений линейных размеров, углов, отклонений формы поверхности; 

виды и назначение сборочно-сварочных приспособлений; 

виды сварных швов и соединений, их обозначения на чертежах; 

типы разделки кромок под сварку; 

правила наложения прихваток; 

типы газовых баллонов и правила подготовки их к работе

1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:

всего – 42 часа, в том числе включая: 

- теоретическое (аудиторное) обучение – 42 часа;

- учебная практика – 120 часов.

- производственная практика – 160 часов
- комплексный экзамен – 12 час;

2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности вида профессиональной деятельности подготовительно-сварочные работы и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

1. Выполнять типовые слесарные операции, применяемые при подготовке металла к сварке.

2. Подготавливать газовые баллоны, регулирующую и коммуникационную аппаратуру для сварки и резки.

3. Выполнять сборку изделий под сварку.

4. Проверять точность сборки.
Литература

Основные  источники: 

1. Чернышов Г. Г. Сварочное дело издание « Профессиональное образование» Москва 2002 г.

2. Пакет учебных элементов по профессии « Электросварщик ручной дуговой сварки» издание « Новый учебник» Москва 2004 г.
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3. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля

3.1. Тематический план профессионального модуля «Основы теории сварки».

	Коды профессио-нальных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля


	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Производственное обучение 

(в т.ч. производственная практика),

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося

Всего, часов (теория/практика)
	Учебная,

часов
	Производственная практика, часов

	ПК 1, 2, 3, 4
	МДК 1.1 Основы материаловедения
	8
	8
	
	

	ПК 1, 2, 3, 4 
	МДК 1.2 Основы электротехники
	8
	8
	
	

	ПК 1, 2, 3, 4
	МДК 1.3. инженерная графика
	4
	4
	
	

	ПК 1, 2, 3, 4, 
	МДК 1.4 допуски и технические измерения
	2
	2
	
	

	ПК 1, 2, 3, 4
	МДК 1.5. основы теории сварки
	20
	20
	
	

	
	Всего:
	42+1 час. Зачет (в счет времени отведенного на изучение ПМ)
	
	
	


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ 1) «Эксплуатация и техническое обслуживание тракторов»
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала

	Количество часов


	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	МДК 1.1 Основы теории сварки
	42 часа
	

	Раздел 1. Основы материаловедения и технологии металлов
	
	8
	

	Тема 1.   Основные сведения о металлах

	Содержание
	2
	

	
	1.
	          Основные сведения о металлах и их свойства. Чёрные и цветные металлы. Основные физические, химические и механические свойства металлов.
	
	2

	Тема 2.   Чугуны, стали
	Содержание
	4
	

	
	
	Чугуны, стали. Основные сведения о способах производства, химический состав, механические и технологические свойства, области применения. Легированные стали. Стали с особыми свойствами их свойства и применение.

 Обозначение марок сталей в соответствии с государственным стандартом. Классификация сталей. Твердые сплавы, цветные металлы и сплавы.
	
	2

	Тема 3.   Коррозия металлов
	    Содержание
	2
	

	
	
	 Коррозия металлов. Абразивные материалы, смазочные и       охлаждающие вещества.
	
	2

	Раздел 2. Основы электротехники
	8 час.
	

	Тема 1.  Основные понятия

	Содержание
	2
	

	
	1.
	Понятие о строении атома. Основные элементы простейшей электрической цепи.  Постоянный ток, переменный ток  характеристики понятие.
	
	1

	Тема 2.  Электротехника

	 Содержание
	4
	

	
	
	Трансформаторы, электродвигатели. Понятие о пускорегулирующей аппаратуре, приборы управления.
	
	

	Тема 3.  промышленная электроника
	Содержание
	2
	

	
	
	Краткие сведения из промышленной электроники.
	
	

	Раздел 3. Инженерная графика 

	Содержание


	4
	

	Тема 1. Основные понятия 
	Содержание          
	2
	

	
	
	 Способы изображения деталей на чертежах, дать понятие о примерах  простейших геометрических тел. Формы чертежей, надписи на чертежах, угловой штамп. Чертёж детали и его назначение, понятие об эскизе.
	
	2

	Тема 2. Сборочные чертежи
	Содержание             
	2
	

	
	
	Сборочные чертежи их назначение. Спецификация, нанесение размеров и обозначение посадок. Разрезы, изображение и условное обозначение  сварных швов.          
	
	2

	Раздел 4. Допуски и технические измерения.


	Содержание
	2
	

	
	1.
	 Понятие о взаимозаменяемости деталей. Стандартизация и нормализация деталей. Свободные и сопрягаемые размеры, допуск и его назначение, зазоры, натяги. Квалитеты, их применение. Понятие  о таблице допусков, обозначение допусков и посадок на чертежах. Единая система допусков и посадок. Методы  измерения, измерительные инструменты уход за ними.
	
	1

	Раздел 5. Основы теории сварки
	Содержание


	20
	

	Тема 1. Введение


	Содержание
	2
	

	
	
	Общие сведения из истории развития электросварки. Роль электросварщиков в экономическом развитие страны. Достижения отечественных и зарубежных учёных в развитии дуговой электросварки.

Знакомство слушателей с требованиями квалификационных характеристик, с тематикой и содержанием учебной программы. Порядок работы, режим занятий, рекомендуемая литература.
	
	2

	Тема 2. Оборудование для  ручной сварки

	Содержание
	2
	

	
	
	Устройство и обслуживание источников питания сварочной дуги.          Классификация источников питания сварочной дуги и требования к ним.

   Сварочные трансформаторы. Классификация, устройство, типы и технические характеристики.

    Сварочные выпрямители . Классификация выпрямителей, устройство, паспортные данные и технические характеристики.

     Сварочные преобразователи. Устройство, паспортные данные, технические характеристики и обслуживание.

     Аппараты для повышения устойчивости горения дуги.

   Газовая аппаратура, применяемая  для сварки в защитных газах.
	
	

	Тема 3. Сварочные материалы

	Содержание
	2
	

	
	
	Электроды. Назначение  и требования к ним.  Государственный стандарт, система маркировки  электродов. Транспортировка, хранение, упаковка.

      Защитные газы. Общие сведения о защитных газах. Классификация защитных газов. Инертные газы: аргон, гелий.  Активные газы: углекислый, кислород, азот. Их свойства и области применения. Смеси защитных газов.


	
	2

	Тема 4. Сварные конструкции
	
	Содержание
	2
	

	
	
	                 Основные конструктивные элементы сварных соединений. 

   Типы узлов: прямолинейные балки таврового сечения, криволинейные балки любого сечения, плоские узлы и детали, прочие узлы.
	
	2

	Тема 5. Технология  ручной дуговой сварки


	Содержание
	10
	

	
	
	     Классификация видов сварки.  Сварка плавлением:  дуговая, газовая, электрошлаковая и др. Сварка давлением:  контактная, газопрессовая, трением, холодная и др. Общая характеристика каждого вида сварки.

      Сварочная дуга и её свойства. Понятие об электрической сварочной дуге. Условия, необходимые для возникновения и поддержания сварочной дуги. Влияние магнитных полей на дугу. Особенности горения дуги в среде защитных газов и под флюсом.

       Сварные соединения и швы. Определение понятий: сварное соединение, сварной шов, кромка. Типы сварных швов по виду соединений. Типы сварных швов по форме подготовленных кромок, по характеру выполнения, в зависимости от их расположения в пространстве.

        Государственный стандарт на  основные типы и констрктивные элементы швов сварных соединений. Обозначение сварных швов на чертежах.

  Техника сварки.

   Технологические особенности сварки углеродистых сталей в защитных газах . Способы выполнения двусторонних стыковых швов.

   Односторонняя  сварка стыковых швов. Техника сварки стыковых, угловых, тавровых и нахлёсточных соединений. Расчёт и выбор режима сварки.

     Деформации при сварке, причины их возникновения и меры предупреждения. Дефекты сварных швов, их классификация, разновидности. Методы контроля качества.
	
	2

	Тема 6. Источники питания


	Содержание
	2
	

	
	1.
	  Основные типы устройств, аппаратов для  сварки. Приспособления  для механизации вспомогательных работ при сварке. Основные типы  источников питания. Трансформаторы, преобразователи, инверторы и т.д. Принцип действия. Общее понятие об устройстве новейших  установок для сварки  в защитных газах.
	
	2

	зачет.
	
	Проводится за счет количества часов, отведенных изучение тем.
	1
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1 – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 

3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач).
4. условия реализации программы ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация программы модуля предполагает наличие учебного кабинета «Теоретических основ сварки и резки металлов»; мастерских: слесарной и сварочной; полигона: сварочный.

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета «Теоретических основ сварки и резки металлов»:

​- рабочие места по количеству обучающихся;

- рабочее место преподавателя;

- плакаты «Виды сборочно-сварочных приспособлений», «Подготовка кромок под сварку», «Газовые баллоны», «Слесарные работы»,  «Виды сварных швов и соединений», «Правила наложения прихваток», «Измерительный инструмент», «Газовые редукторы», «Вентили баллонов», «Предохранительные устройства»;

- макеты газовых баллонов, регулирующей и коммуникационной аппаратуры.

Технические средства обучения: 
- мультимедийный проектор;

- экран;

- ПК.

Оборудование слесарной мастерской и рабочих мест в мастерской: 
- рабочие места по количеству обучающихся;

- тиски слесарные;

- плиты разметочные;

- слесарный инструмент (молотки, зубила слесарные, крейцмейсели, ножовки, прижимы, ножницы ручные, ножницы рычажные, напильники);

- заточной станок;

- гибочные приспособления;

- листовой и прутковый материал;

- мерительный инструмент (линейки, угольники, шаблоны. радиусомеры, штангенциркули);

- разметочный инструмент (чертилки, циркуль, угольник, кернер);

- комплект плакатов.

Оборудование сварочной мастерской и рабочих мест в мастерской:

- рабочие места по количеству обучающихся;

- газовые баллоны;

-газовые рукава; 

- газовые редукторы;

- газовые вентили;

- инструмент (газовые ключи, молоток, ключи гаечные, шаблоны);

- комплект плакатов;

- приспособления для сборки.

Оборудование сварочного полигона:

- газосварочные посты;

- газовые баллоны;

- газовая аппаратура;

- сборочно-сварочные приспособления;

- шаблоны;

- комплект плакатов.

Реализация программы модуля предполагает обязательную учебную практику, которую рекомендуется проводить рассредоточено.
Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест:
- тренажер «Сборка изделий»;

- ПК;

- модели сборочных приспособлений.
4.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
Основные источники:

1. Герасименко, А.И. Основы электрогазосварки.[Текст]: учеб. пособие для НПО / А.И. Герасименко. -  Ростов н/Д.: Феникс, 2008. – 380 с.

2. Гуськова, Л.Н. Газосварщик: раб. тетрадь: учеб. пособие для НПО/ Л.Н. Гуськова. – М.: Академия, 2008. – 96 с.

3. Покровский, Б.С. Общий курс слесарного дела.[Текст]: учеб. пособие  для НПО/ Б.С. Покровский, Н.А. Евстигнеев. – М.: Академия, 2007. – 80 с.

4. Покровский, Б.С. Основы слесарного дела.[Текст]: учеб. пособие для НПО/ Б.С. Покровский. 2-е изд., стер. – М.: Академия, 2009. – 272 с.

5. Чернышев, Г.Г., Полевой, Г.В. Справочник электрогазосварщика и газорезчика.[Текст]: учеб. пособие для НПО / Г.Г. Чернышев, Г.В. Полевой. – М.: Академия, 2007. – 400 с.

6. Чернышев, Г.Г. Сварочное дело: Сварка и резка металлов.[Текст]: учеб. пособие для НПО / Г.Г. Чернышев. 4-е изд., перераб. и доп. – М.: Академия, 2008. – 496 с.

7.    Юхин, Н.А. Газосварщик.[Текст]: учеб. пособие для НПО / Н.А. Юхин. – М.:Академия, 2005. – 160 с.  

Дополнительные источники:
1. Овчинников, В.В. Газосварщик.[Текст]: учеб. пособие для НПО / В.В. Овчинников. – М.: Академия, 2007. – 64 с. – (Сварщик).

2. Овчинников, В.В. Сварщик ручной сварки (дуговая сварка в защитных газах).[Текст]: учеб. пособие для НПО / В.В. Овчинников. – М.: Академия, 2007. – 64 с.

3. Овчинников, В.В. Электросварщик ручной сварки (сварка покрытыми электродами).[Текст]: учеб. пособие для НПО / В.В. Овичнников. – М.: Академия, 2007. 64 с.

4. Покровский, Б.С., Евстигнеев Н.А. Общий курс слесарного дела.[Текст]: учеб. пособие для НПО / Б.С Покровский, Н.А. Евстигнеев. – М.: Академия, 2007. - 80 с.

5 Журнал «Сварочное производство».

6 Электронный ресурс «Сварка».

Форма доступа: 

www.svarka.net


 HYPERLINK "http://www.svarka-reska.ru" 

www.svarka-reska.ru


 HYPERLINK "http://www.prosvarky.ru" 

www.prosvarky.ru


 HYPERLINK "http://websvarka.ru" 

websvarka.ru


4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

Перед освоением данного профессионального модуля обучающиеся  изучают следующие дисциплины: «Основы инженерной графики», «Основы материаловедения», «Допуски и технические измерения», «Безопасность жизнедеятельности», «Основы электротехники», «Основы автоматизации производства».

Занятия теоретического цикла носят практико-ориентированный характер и проводятся в учебном кабинете, оснащенном мультимедийным оборудованием и в компьютерном классе.

Учебная практика проводится в мастерских и на учебном полигоне образовательного учреждения.

Для освоения обучающимися модуля в полной мере проводятся групповые и индивидуальные консультации. 

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарным курсам: наличие среднего профессионального или высшего профессионального образования, соответствующего профилю модуля ПМ. 01  Подготовительно – сварочные работы

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой:

- мастера производственного обучения должны иметь 5-6 квалификационный разряд по профессии;

Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимися профессионального цикла. Мастера производственного обучения и преподаватели, отвечающие за освоение обучающимися профессионального цикла  должны проходить стажировку в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года.
4. Контроль и оценка результатов освоения 
профессионального модуля
(вида профессиональной деятельности)

Образовательное учреждение, реализующее подготовку по программе профессионального модуля, обеспечивает организацию и проведение текущего и итогового контроля индивидуальных образовательных достижений – демонстрируемых обучающимися знаний, умений и навыков.
Текущий контроль проводится преподавателем в процессе обучения. Итоговый контроль проводится экзаменационной комиссией после обучения по междисциплинарному курсу.

Формы и методы текущего и итогового контроля по профессиональному модулю самостоятельно разрабатываются образовательным учреждением и доводятся до сведения обучающихся в начале обучения. 

Для текущего и итогового контроля образовательными учреждениями создаются фонды оценочных средств (ФОС). 

ФОС включают в себя педагогические контрольно-измерительные материалы, предназначенные для определения соответствия (или несоответствия) индивидуальных образовательных достижений основным показателям результатов подготовки
Приложение 4.
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Согласовано





«Утверждаю»

Зав. УЦПК ГБОУ СПО КМТТ

          Директор  ГБОУ СПО КМТТ


_______________ Т. П. Лямченко

           ______________И. В. Гоголь

«_____»  ______________2014г.

        «_____»  ______________2014г.

Основная профессиональная программа профессионального обучения:

ПРОГРАММа ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ 02. Сварка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях.
по профессии: Электрогазосварщик ручной сварки
Зав. УЦПК                                                                          Т.П.Лямченко

п. Комаричи 2014 г
1. паспорт ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.02 Сварка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях.
1.1. Область применения программы

Программа профессионального модуля для профессиональной подготовки по рабочей профессии Электрогазосварщик ручной сварки в части освоения основного вида профессиональной деятельности в части освоения основного вида профессиональной деятельности : Сварка и резка деталей из различных сталей,  цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях и соответствующих профессиональных компетенций:
1. Выполнять газовую сварку средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей и простых деталей из цветных металлов и сплавов.
2. Выполнять ручную дуговую и плазменную сварку средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов. 

4. Выполнять кислородную, воздушно-плазменную резку металлов прямолинейной и сложной конфигурации.

         5. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.
6. Обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда.
1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт: 

выполнения газовой сварки средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных и простых деталей из цветных металлов и сплавов;

выполнения ручной дуговой и плазменной сварки средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов;

выполнения автоматической и механизированной сварки с использованием плазмотрона средней сложности и сложных аппаратов, узлов, деталей, конструкций и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей;

выполнения кислородной, воздушно-плазменной резки металлов прямолинейной и сложной конфигурации;

чтения чертежей средней сложности и сложных сварных металлоконструкций;
организации безопасного выполнения сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда;

уметь: 

выполнять технологические приёмы ручной дуговой, плазменной и газовой сварки, автоматической и полуавтоматической сварки с использованием плазмотрона деталей, узлов, конструкций и трубопроводов различной сложности из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях шва; 

выполнять автоматическую сварку ответственных сложных строительных и технологических конструкций, работающих в сложных условиях; выполнять автоматическую сварку в среде защитных газов неплавящимся электродом горячекатаных полос из цветных металлов и сплавов под руководством электросварщика более высокой квалификации; 

выполнять автоматическую микроплазменную сварку;

выполнять ручную кислородную, плазменную и газовую прямолинейную и фигурную резку и резку бензорезательными и керосинорезательными аппаратами на переносных, стационарных и плазморезательных машинах деталей разной сложности из различных сталей, цветных металлов и сплавов по разметке; 

производить кислородно-флюсовую резку деталей из высокохромистых и хромистоникелевых сталей и чугуна; 

выполнять кислородную резку судовых объектов на плаву; 

выполнять ручное электродуговое воздушное строгание разной сложности деталей из различных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов в различных положениях; 

производить предварительный и сопутствующий подогрев при сварке деталей с соблюдением заданного режима; 

устанавливать режимы сварки по заданным параметрам; 

экономно расходовать материалы и электроэнергию, бережно обращаться с инструментами, аппаратурой и оборудованием; 

соблюдать требования безопасности труда и пожарной безопасности;

читать рабочие чертежи сварных металлоконструкций различной сложности; 

знать: 

устройство обслуживаемых электросварочных и плазморезательных машин, газосварочной аппаратуры, автоматов, полуавтоматов, плазмотронов и источников питания; 

свойства и назначение сварочных материалов, правила их выбора; марки и типы электродов; 

правила установки режимов сварки по заданным параметрам; 

особенности сварки и электродугового строгания на переменном и постоянном токе; 

технологию сварки изделий в камерах с контролируемой атмосферой; 

основы электротехники в пределах выполняемой работы; 

методы получения и хранения наиболее распространённых газов, используемых при газовой сварке; 

процесс газовой резки легированной стали; режим резки и расхода газов при кислородной и газоэлектрической резке;

правила чтения чертежей сварных пространственных конструкций, свариваемых сборочных единиц и механизмов; 

технологию изготовления сварных типовых машиностроительных деталей и конструкций; 

материалы и нормативные документы на изготовление и монтаж сварных конструкций; 

сущность технологичности сварных деталей и конструкций; 

требования к организации рабочего места и безопасности выполнения сварочных работ.

1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:

всего – 398 часов, в том числе включая: 

- теоретическое (аудиторное) обучение – 106 часов;

- учебная практика – 120 часов.

- производственная практика – 160 часов
- комплексный экзамен – 12 час;
- квалификационный экзамен – 12 часов.
2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности (ВПД): подготовительно-сварочные работы и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

1. Выполнять типовые слесарные операции, применяемые при подготовке металла к сварке.

2. Подготавливать газовые баллоны, регулирующую и коммуникационную аппаратуру для сварки и резки.

3. Выполнять сборку изделий под сварку.

4. Проверять точность сборки.

Литература

Основные  источники: 

4. Чернышов Г. Г. Сварочное дело издание « Профессиональное образование» Москва 2002 г.

5. Пакет учебных элементов по профессии « Электросварщик ручной дуговой сварки» издание « Новый учебник» Москва 2004 г.
6. Пакет учебных элементов по профессии « Электрогазосварщик» издание « Новый учебник» Москва 2004 г.

3. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля

3.1. Тематический план профессионального модуля ПМ.02 Сварка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях.
	Коды профессио-нальных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля


	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Производственное обучение 

(в т.ч. производственная практика),

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося

Всего, часов (теория/практика)
	Учебная,

часов
	Производственная практика, часов

	ПК 1, 2, 3, 4, 5, 6
	Раздел 1.  Оборудование, техника и технология газосварки
	53
	53
	
	

	ПК 1, 1, 2, 3, 4, 5, 6
	Раздел 2. Оборудование, техника и технология электросварки
	53
	53
	
	

	ПК 1, 2, 3, 4, 5, 6
	Раздел 3. Учебная практика электросварка
	60
	
	60
	

	ПК 1, 2, 3, 4, 5, 6
	Раздел 4 учебная практика газосварка
	60
	
	60
	

	ПК1, 2, 3, 4, 5, 6
	Раздел 5. производственная практика
	160
	
	
	160

	
	Всего:
	386
	106
	120
	160


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю ПМ.02 Сварка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях.
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала

	Количество часов


	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	МДК 1.1 Сварка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях.
	386
	

	Раздел 1. Оборудование, техника и технология газосварки
	
	53 часа
	

	Тема 1. Общие сведения о газопламенной обработке металлов  
	Содержание
	2
	

	
	
	сущность газовой сварки и резки; основные виды газовых сварок и резок; номенклатура обрабатываемых и расходных материалов; типаж оборудования
	
	2

	Тема 2.   Газы
	Содержание
	5
	

	
	
	горючие газы, газы окислители, инертные газы, применяемые для сварки и резки; их свойства; формы поставки и производства; степень опасности
	
	2

	Тема 3.   Газопламенное оборудование
	    Содержание
	8
	

	
	
	 конструкция, вместимость, стандартная окраска баллонов и форма надписей на них; рукава и трубопроводы; газовые генераторы; бачки для жидкого топлива; контрольная, предохранительная и регулирующая арматура; сварочные горелки; газовые и жидко-топливные резаки
	
	2

	Тема 4. Структура газового пламени
	Содержание
	4
	

	
	1.
	формы и составные части пламени; структура пламени по его форме; факторы, определяющие форму пламени; области применения пламени разных качеств
	
	1

	Тема 5. Технологии газовой сварки нелегированных сталей
	 Содержание
	8
	

	
	
	основы технологии газовой сварки; техника газовой сварки; сварка листов без разделки и с разделкой кромок; сварка встык и внахлест; тавровые и угловые соединения; сварка труб одинакового диаметра встык без разделки и с разделкой кромок труб разного диаметра; приварка к трубам фланцев и патрубков; сварка швов с различным положением в пространстве; наплавка поверхностей различных форм и ориентации; заварка отверстий; постановка заплат.
	
	2

	Тема 6. Технологии газовой сварки легированных сталей
	Содержание
	8
	

	
	
	особенности технологии и техники газовой сварки низко- и высоколегированных сталей; сварка листов; сварка труб; способы диагностики швов.
	
	2

	Тема 7 Сварка чугунов 
	Содержание          
	4
	

	
	
	подготовка изделий к сварке; технологии холодной и горячей сварки; исправление дефектов чугунного литья; низкотемпературные пайко-сварка чугунными присадками и латунными припоями.
	
	2

	Тема 8. Сварка сплавов цветных металлов
	Содержание             
	4
	

	
	
	подготовка изделий к сварке; сварка сплавов меди и алюминия; диагностика сварных соединений
	
	2

	Тема 9. Наплавка металлов 
	Содержание
	4
	

	
	1
	наплавка на сталь латуни и твердых сплавов 
	
	2

	Тема 10. Пайка металлов 
	Содержание
	4
	

	
	
	высокотемпературная пайка стали, алюминия; низкотемпературная пайка чугуна оловянисто-свинцовыми припоями.
	
	2

	Тема 11. Техническая эксплуатация газопламенного оборудования
	Содержание
	4
	

	
	
	обслуживание и ремонт бачков для жидкого горючего, ацетиленовых генераторов, ацетиленово-кислородных инжекторных и безинжекторных горелок; ремонт газовых и жидкотопливных резаков.
	
	2

	Тема 12. Безопасность производства газопламенных работ 
	Содержание
	2
	

	
	
	типовые правила безопасности при производстве газопламенных работ; типовые должностные инструкции для газосварщика и газорезчика.
	
	2

	Раздел 2.  Оборудование, техника и технология электросварки
	
	
	53 часа
	

	Раздел 2. 1.  Основы теории сварки и резки металлов
	
	
	10 часов
	

	Тема 1.1. Виды и способы сварки


	Содержание
	1
	

	
	1.
	История развития сварки. Понятие о сварке. Классификация видов сварки. Виды сварки плавлением, их сущность, достоинства и недостатки. Типы сварных соединений, сварных швов. Обозначение сварочных швов на чертежах.
	
	2

	Тема 1.2. Электрическая дуга и ее ВАХ


	Содержание    
	2
	

	
	
	Природа сварочной дуги и ее классификация. Условия зажигания и устойчивость горения дуги. Вольтамперные характеристики дуги. Сварочное пламя и его строение. Тепловые характеристики сварочного пламени.
	
	2

	Тема 1.3. Тепловые процессы при сварке


	Содержание    
	2
	

	
	
	Дать понятие о тепловом процессе при сварке. Плавление перенос электронного материала. Общие сведения о нагреве металла при сварке. Формирование сварочной ванны. Влияние параметров режима сварки на формуй размеры сварочной ванны. Структура сварочного соединения.
	
	2

	Тема 1.4. Металлургические процессы при сварке


	
	Содержание    
	1
	

	
	
	Дать понятие металлургического процесса. Основные металлургические процессы при дуговой сварке. Особенности металлургических процессов при различных видах сварки.

Основные дефекты в металле шва, причины и методы устранения
	
	2

	Тема 1.5. Напряжения и деформации при сварке


	
	Содержание    
	2
	

	
	
	Дать понятие о напряжениях и деформациях. Виды напряжений и деформаций при сварке. Методы снижения напряжений и деформаций при сварке. Приемы устранения напряжений в сварных конструкциях.
	
	

	Тема 1.6. Свариваемость металлов и свойства сварных соединений.


	Содержание    
	2
	

	
	
	Дать понятие о свариваемости. Методы оценки свариваемости металлов. Определение стойкости металла против образования горячих трещин. Способы оценки склонности к холодным трещинам. Структура и свойства сварных соединений. Определение механических свойств сварных соединений. Определение механических свойств сварного соединения.
	
	2

	Раздел 2.2.  Подготовительно - сварочные работы
	
	6 часов
	

	Тема № 2.1. Подготовка металла к сварке.


	Содержание    
	2
	

	
	
	Слесарные операции, применяемые при подготовке металла к сварке: правка, гибка, разметка, рубка, резка, опиливание, сверление, нарезание резьбы. Их назначение, техника выполнения, применяемый инструмент. Требования безопасности труда. Измерительные инструменты и приемы измерений.
	
	2

	Тема № 2.2. Сборка изделий под сварку.


	Содержание    
	2
	

	
	
	Сборочно-сварочные приспособления: виды, назначение. Сборка деталей под сварку без скоса кромок и с односторонним скосом. Проверка точности сборки
	
	2

	Тема № 2.3. Подготовка оборудования для сварки


	Содержание    
	2
	

	
	
	Оборудование для ручной дуговой сварки. Дополнительный инструмент и приспособления для РДС. Техника безопасности при подготовке оборудования.
	
	2

	Раздел 3.2.  Оборудование, техника и технология электросварки
	
	25 часов
	

	Тема 3.1. Классификация видов сварки.


	Содержание    
	3
	


Понятие о сварке и ее сущность. Виды энергии при сварке. Сварка плавлением и давлением. Классификация видов сварки по физическим, техническим и технологическим признакам. Схема сварочного процесса при дуговой сварке. Основные разновидности дуговой сварки.

	
	
	2

	Тема 3.2. Сварочные материалы


	Содержание    
	3
	

	
	
	Присадочные материалы для сварки стали, чугуна и цветных металлов. Сварочная проволока, электродные покрытия, их назначение и требования. Вещества, применяемые для покрытий. Изготовление электродов и их классификация. Маркировка электродов. Сведения о сварочных флюсах и защитных газах.
	
	2

	Тема 3.3. Металлы и их свойства


	Содержание    
	2
	

	
	
	Физические, химические, механические и технологические свойства металлов. Классификация и маркировка стали и чугуна. Термическая обработка стали и чугуна. Цветные металлы и их сплавы. Виды коррозии металлов и методы защиты от коррозии.
	
	2

	Тема 3.4. Источники питания для дуговой сварки.


	Содержание    
	3
	

	
	
	Назначение источников, требования к ним. Основные характеристики источников питания. Сварочные трансформаторы. Сварочные выпрямители. Сварочные преобразователи. Вспомогательные устройства для источников питания. Многопостовые источники питания. Настройка источников питания. Основные неисправности и их устранение. Электробезопасность.
	
	2

	Тема 3.5. Оборудование для дуговой сварки


	Содержание    
	3
	

	
	
	Оборудование сварочного поста и требования к нему. Оборудование для сварки в защитных газах. Оборудование для сварки под флюсом. Оборудование для электрошлаковой сварки. Вспомогательные устройства. Оборудование для механизированной сварки в среде защитных газов.
	
	2

	Тема 3.6. Технология ручной дуговой сварки


	Содержание    
	3
	

	
	
	Сущность способа сварки и оборудование. Подготовка металла под сварку. Выбор режима под сварку. Возбуждение дуги. Длина дуги. Положение электрода при сварке. Возбуждение дуги. Длина дуги. Положение электрода при сварке. Заполнение швов по длине и сечению. Окончание шва. Наплавка валиков. Сварка стыковых и угловых швов. Технология сварки в различных пространственных положениях: в нижнем, «в лодочку», в вертикальном, горизонтальном, потолочном. Высокопроизводительные способы сварки.
	
	2

	Тема 3.7. Технология сварки под флюсом.


	Содержание    
	1
	

	
	
	Особенности процесса сварки под флюсом. Подготовка деталей под сварку. Выбор режима сварки под флюсом. Техника сварки под флюсом швов различных типов.
	
	2

	Тема 3.8. Технология электрошлаковой сварки


	Содержание    
	1
	

	
	
	Особенности электрошлакового процесса. Типы сварных соединений и материалы для электрошлаковой сварки. Техника выполнения сварных швов.
	
	2

	Тема 3.9. Технология механизированной сварки в защитных газах.
	Содержание    
	1
	

	
	
	Особенности сварки в защитных газах. Выбор параметров режима сварки. Сварка неплавящимся электродом в защитных газах.
	
	2

	Тема 3.10. Дуговая наплавка.


	Содержание    
	1
	

	
	
	Особенности процесса наплавки. Материалы для наплавки. Ручная наплавка штучным электродом. Механизированная наплавка. Электропшаковая наплавка.
	
	2

	Тема 3.11. Технология сварки сталей и чугуна.


	Содержание    
	2
	

	
	
	Сварка низкоуглеродистых и низколегированных сталей. Сварка оцинкованных сталей. Сварка легированных и углеродистых закаливающихся сталей. Сварка высоколегированных сталей. Технология сварки чугуна. Проверка качества сварочных соединений.
	
	2

	Тема 3.12. Сварка цветных металлов.


	Содержание    
	2
	

	
	
	Особенности сварки алюминиевых и магниевых сплавов. Сварка медных сплавов ручная и автоматическая. Сварка титановых сплавов.
	
	

	Раздел 4.2. Технология производства сварных конструкций
	
	12 часов
	

	Тема 4.1. Классификация сварных конструкций


	Содержание    
	3
	

	
	
	Принципы классификации. Основные виды сварных конструкций: балки, колонны, каркасы, фермы, листовые. Типы сварных конструкций, области применения сварных конструкций.
	
	2

	Тема 4.2. Контроль качества при изготовлении сварных конструкций.


	Содержание    
	3
	

	
	
	Виды контроля качества, проводимого в ходе выполнения сварочных работ и после окончания их. Неразрушающие методы контроля сварочного соединения. Контроль качества материалов, используемых в ходе выполнения работ.
	
	2

	Тема 4.3. Технология изготовления сварных конструкций и автоматизация их производства.


	Содержание    
	3
	

	
	
	Изготовление простых сварных типовых деталей и конструкций. Сборочно-сварочные приспособления. Сборочно-сварочные механизмы. Нормативные документы и технологические карты на изготовление и монтаж сварных конструкций.
	
	2

	Тема 4.4. Сварные соединения.


	Содержание    
	3
	

	
	
	Разъемные и неразъемные сварные соединения, разновидности, конструктивные элементы, применение сварных соединений, преимущества сварньгх соединений.
	
	2

	Раздел 3.   Учебная практика (электросварка)
	
	60
	

	Тема № 1.Техника безопасности, противопожарная безопасность, электробезопасность
	Содержание
	6
	

	
	
	Ознакомление с режимом работы. Ознакомление с организацией рабочего места электросварщика. Ознакомление с квалификационными характеристиками, программой и порядком обучения в учебной мастерской. Требования безопасности труда в учебной мастерской. Причины травматизма. Виды травм. Меры предупреждения травматизма.

Основные правила и инструкции по безопасности труда, правила электро​безопасности.

Первая помощь при поражении электротоком.

Пожарная безопасность и причины пожаров. Меры предупреждения пожаров. Правила пользования при пожаре первичными средствами пожаротушения.
	
	2

	Тема № 2. Пользование электросварочным оборудованием
	Содержание
	6
	

	
	
	Организация рабочего места. Инструктаж по технике безопасности. Объяснить правила работы источников питания. Особое внимание уделить на регулировку силы тока. Проверить исправность изоляции кабелей и электродержателей. Показать как выбирается примерная сила тока, включение источников питания и способы зажигания дуги.
	
	2

	Тема №  3. Подготовка металла к сварке
	Содержание
	6
	

	
	
	Организация рабочего места. Инструктаж по Технике Безопасности. Типовые слесарные операции применяемые при подготовке металла к сварке (розетка, правка, гибка, резка, опиливание), их назначение, сущность, техника выполнения инструкций.
	
	2

	Тема № 4. Электросварочные работы (42 часа)
	
	42
	

	Тема № 4.1 Наплавка валиков в нижнем положении
	Содержание
	6
	

	
	
	Организация рабочего места. Инструктаж по Технике Безопасности. Упражнения по зажиганию дуги. Упражнения по наплавке узких и широких валиков. Данные упражнения выполняются пока не получиться плотный шов. Для сварки пластин встык внахлест и угловых соединений используют сталь толщиной от 2 до 5 мм без скоса кромок.
	
	2

	Тема № 4.2. Сварка полос в нижнем положении
	Содержание
	6
	

	
	
	Организация рабочего места. Инструктаж по Технике Безопасности. Упражнения по зажиганию дуги. Упражнения по наплавке узких и широких валиков. Данные упражнения выполняются пока не получиться плотный шов. Для сварки пластин встык внахлест и угловых соединений используют сталь толщиной от 2 до 5 мм без скоса кромок.
	
	2

	Тема № 4.3. Сварка внахлест
	Содержание
	6
	

	
	
	Организация рабочего места. Инструктаж по Технике Безопасности. Упражнения по зажиганию дуги. Упражнения по наплавке узких и широких валиков. Данные упражнения выполняются пока не получиться плотный шов. Для сварки пластин встык внахлест и угловых соединений используют сталь толщиной от 2 до 5 мм без скоса кромок.
	
	2

	Тема №  4.4. Сварка угловых соединений
	Содержание
	6
	

	
	
	Организация рабочего места. Инструктаж по Технике Безопасности. Упражнения по зажиганию дуги. Упражнения по наплавке узких и широких валиков. Данные упражнения выполняются пока не получиться плотный шов. Для сварки пластин встык внахлест и угловых соединений используют сталь толщиной от 2 до 5 мм без скоса кромок.
	
	2

	Тема № 4.5. Наплавка валиков на поверхности 30о
	Содержание
Организация рабочего места. Инструктаж по Технике Безопасности. Упражнения по зажиганию дуги. Упражнения по наплавке узких и широких валиков. Данные упражнения выполняются пока не получиться плотный шов. Для сварки пластин встык внахлест и угловых соединений используют сталь толщиной от 2 до 5 мм без скоса кромок.
	6
	

	
	
	
	2

	Тема № 4.6. Наплавка валиков на поверхности на 45°, 60°
	Содержание
	6
	

	
	
	Организация рабочего места. Инструктаж по Технике Безопасности. Упражнения по зажиганию дуги. Упражнения по наплавке узких и широких валиков. Данные упражнения выполняются пока не получиться плотный шов. Для сварки пластин встык внахлест и угловых соединений используют сталь толщиной от 2 до 5 мм без скоса кромок.
	
	2

	Тема №  4.7. Промежуточная аттестация (электрогазосварщик 2 р.)
	Содержание
	6
	

	
	
	Организация рабочего места. Инструктаж по Технике Безопасности. Упражнения по зажиганию дуги. Упражнения по наплавке узких и широких валиков. Данные упражнения выполняются пока не получиться плотный шов. Для сварки пластин встык внахлест и угловых соединений используют сталь толщиной от 2 до 5 мм без скоса кромок.
	
	2

	МДК 02.01.  (газосварка)
	
	60
	

	Техника безопасности и противопожарная безопасность
	Содержание
	6
	

	
	
	Ознакомление с режимом работы. Ознакомление с организацией рабочего места электросварщика. Ознакомление с квалификационными характеристиками, программой и порядком обучения в учебной мастерской. Требования безопасности труда в учебной мастерской. Причины травматизма. Виды травм. Меры предупреждения травматизма.

Основные правила и инструкции по безопасности труда.

Пожарная безопасность и причины пожаров. Меры предупреждения пожаров. Правила пользования при пожаре первичными средствами пожаротушения.
	
	2

	Пользование газосварочным оборудованием
	Содержание
	6
	

	
	
	Организация рабочего места. Инструктаж по технике безопасности. Объяснить правила работы источников питания. Особое внимание уделить на регулировку силы тока. Проверить исправность шлангов, редукторов и предохранительных клапанов.
	
	2

	Подготовка металла к сварке
	Содержание
	6
	

	
	
	Организация рабочего места. Инструктаж по Технике Безопасности. Типовые слесарные операции применяемые при подготовке металла к сварке ( розетка, правка, гибка, резка, опиливание), их назначение , сущность, техника выполнения инструкций.


	
	2

	Газосварочные работы (42 часа)
	Содержание
	42
	

	
	
	Организация рабочего места. Инструктаж по Технике Безопасности. Упражнения по зажиганию пламени. Упражнения по наплавке узких и широких валиков. Данные упражнения выполняются пока не получиться плотный шов. Для сварки пластин в -стык внахлест и угловых соединений используют сталь толщиной от 1 до 3 мм без скоса кромок.
	
	2

	Наплавка валиков в нижнем положении
	Содержание
	6
	

	
	
	Организация рабочего места. Инструктаж по Технике Безопасности. Упражнения по зажиганию пламени. Упражнения по наплавке узких и широких валиков. Данные упражнения выполняются пока не получиться плотный шов. Для сварки пластин в -стык внахлест и угловых соединений используют сталь толщиной от 1 до 3 мм без скоса кромок.
	
	2

	Сварка полос в нижнем положении
	Содержание
	6
	

	
	
	Организация рабочего места. Инструктаж по Технике Безопасности. Упражнения по зажиганию пламени. Упражнения по наплавке узких и широких валиков. Данные упражнения выполняются пока не получиться плотный шов. Для сварки пластин в -стык внахлест и угловых соединений используют сталь толщиной от 1 до 3 мм без скоса кромок.
	
	2

	Сварка внахлест
	Содержание
	6
	

	
	
	Организация рабочего места. Инструктаж по Технике Безопасности. Упражнения по зажиганию пламени. Упражнения по наплавке узких и широких валиков. Данные упражнения выполняются пока не получиться плотный шов. Для сварки пластин в -стык внахлест и угловых соединений используют сталь толщиной от 1 до 3 мм без скоса кромок.
	
	2

	Сварка угловых соединений
	Содержание
	6
	

	
	
	Организация рабочего места. Инструктаж по Технике Безопасности. Упражнения по зажиганию пламени. Упражнения по наплавке узких и широких валиков. Данные упражнения выполняются пока не получиться плотный шов. Для сварки пластин в -стык внахлест и угловых соединений используют сталь толщиной от 1 до 3 мм без скоса кромок.
	
	2

	Наплавка валиков на поверхности 30°
	Содержание
	6
	

	
	
	Организация рабочего места. Инструктаж по Технике Безопасности. Упражнения по зажиганию пламени. Упражнения по наплавке узких и широких валиков. Данные упражнения выполняются пока не получиться плотный шов. Для сварки пластин в -стык внахлест и угловых соединений используют сталь толщиной от 1 до 3 мм без скоса кромок.
	
	2

	Наплавка валиков на поверхности на 45°, 60°
	Содержание
	6
	

	
	
	Организация рабочего места. Инструктаж по Технике Безопасности. Упражнения по зажиганию пламени. Упражнения по наплавке узких и широких валиков. Данные упражнения выполняются пока не получиться плотный шов. Для сварки пластин в -стык внахлест и угловых соединений используют сталь толщиной от 1 до 3 мм без скоса кромок.
	
	2

	Промежуточная аттестация (электрогазосварщик 2 р.)
	Содержание
	6
	

	
	
	
	
	2

	Раздел 5.  Производственная практика
	
	160
	

	Техника безопасности на производстве
	Содержание
	8
	

	
	
	Организация рабочего места. Инструктаж по Технике Безопасности. Упражнения по зажиганию пламени. Упражнения по наплавке узких и широких валиков. Данные упражнения выполняются пока не получиться плотный шов. Для сварки пластин в -стык внахлест и угловых соединений используют сталь толщиной от 1 до 3 мм без скоса кромок.
	
	2

	Сварка в нижнем положении
	Содержание
	16
	

	
	
	Организация рабочего места. Инструктаж по Технике Безопасности. Упражнения по зажиганию пламени. Упражнения по наплавке узких и широких валиков. Данные упражнения выполняются пока не получиться плотный шов. Для сварки пластин в -стык внахлест и угловых соединений используют сталь толщиной от 1 до 3 мм без скоса кромок.
	
	2

	Сварка угловых и тавровых соединений
	Содержание
	16
	

	
	
	Организация рабочего места. Инструктаж по Технике Безопасности. Упражнения по зажиганию пламени. Упражнения по наплавке узких и широких валиков. Данные упражнения выполняются пока не получиться плотный шов. Для сварки пластин в -стык внахлест и угловых соединений используют сталь толщиной от 1 до 3 мм без скоса кромок.
	
	2

	Сварка внахлест
	Содержание
	8
	

	
	
	Организация рабочего места. Инструктаж по Технике Безопасности. Упражнения по зажиганию пламени. Упражнения по наплавке узких и широких валиков. Данные упражнения выполняются пока не получиться плотный шов. Для сварки пластин в -стык внахлест и угловых соединений используют сталь толщиной от 1 до 3 мм без скоса кромок.
	
	2

	Сварка замочных соединений
	Содержание
	8
	

	
	
	Организация рабочего места. Инструктаж по Технике Безопасности. Упражнения по зажиганию пламени. Упражнения по наплавке узких и широких валиков. Данные упражнения выполняются пока не получиться плотный шов. Для сварки пластин в -стык внахлест и угловых соединений используют сталь толщиной от 1 до 3 мм без скоса кромок.
	
	2

	Сварка с разделкой кромок
	Содержание
	8
	

	
	
	Организация рабочего места. Инструктаж по Технике Безопасности. Упражнения по зажиганию пламени. Упражнения по наплавке узких и широких валиков. Данные упражнения выполняются пока не получиться плотный шов. Для сварки пластин в -стык внахлест и угловых соединений используют сталь толщиной от 1 до 3 мм без скоса кромок.
	
	2

	Сварка труб в стык
	Содержание
	24
	

	
	
	Организация рабочего места. Инструктаж по Технике Безопасности. Упражнения по зажиганию пламени. Упражнения по наплавке узких и широких валиков. Данные упражнения выполняются пока не получиться плотный шов. Для сварки пластин в -стык внахлест и угловых соединений используют сталь толщиной от 1 до 3 мм без скоса кромок.
	
	2

	Врезка труб различных диаметров
	Содержание
	8
	

	
	
	Организация рабочего места. Инструктаж по Технике Безопасности. Упражнения по зажиганию пламени. Упражнения по наплавке узких и широких валиков. Данные упражнения выполняются пока не получиться плотный шов. Для сварки пластин в -стык внахлест и угловых соединений используют сталь толщиной от 1 до 3 мм без скоса кромок.
	
	2

	Резка металла разной толщины
	Содержание
	8
	

	
	
	Организация рабочего места. Инструктаж по Технике Безопасности. Упражнения по зажиганию пламени. Упражнения по наплавке узких и широких валиков. Данные упражнения выполняются пока не получиться плотный шов. Для сварки пластин в -стык внахлест и угловых соединений используют сталь толщиной от 1 до 3 мм без скоса кромок.
	
	2

	Резка труб, прутка и различных профилей
	Содержание
	24
	

	
	
	Организация рабочего места. Инструктаж по Технике Безопасности. Упражнения по зажиганию пламени. Упражнения по наплавке узких и широких валиков. Данные упражнения выполняются пока не получиться плотный шов. Для сварки пластин в -стык внахлест и угловых соединений используют сталь толщиной от 1 до 3 мм без скоса кромок.
	
	2

	Сварка металлических конструкций
	Содержание
	32
	

	
	
	Организация рабочего места. Инструктаж по Технике Безопасности. Упражнения по зажиганию пламени. Упражнения по наплавке узких и широких валиков. Данные упражнения выполняются пока не получиться плотный шов. Для сварки пластин в -стык внахлест и угловых соединений используют сталь толщиной от 1 до 3 мм без скоса кромок.
	
	2

	зачет.
	
	Проводится за счет количества часов, отведенных изучение тем.
	1
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1 – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 

3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач).
4. условия реализации программы 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация программы модуля предполагает наличие учебного кабинета «Теоретических основ сварки и резки металлов»; сварочной мастерской и сварочного полигона. 

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест учебного кабинета: 

· рабочие места по количеству обучающихся;

· рабочее место преподавателя;

· комплект учебно-методических материалов; методические рекомендации и разработки;

· макеты (в разрезе) газовой горелки, керосинореза, бензореза, ацетиленового генератора, сварочного трансформатора, сварочного выпрямителя, сварочного преобразователя, сварочного генератора;

· чертежи, плакаты и типовые стенды «Дефекты сварных швов», «Виды сварных соединений и швов», «Источники питания сварочной дуги»»,  «Виды и способы сварки», «Газовая сварка» и «Влияние угла наклона электрода на форму сварочной ванны », «Основные геометрические параметры сварного шва», « Сварка толстостенных конструкций», «Технические чертежи» и т.д.;

· видеофильмы о газовой сварке, плазменной сварке, сварке в среде защитных газов, сварке чугуна, меди, алюминия, машинной резке металлов, ручной резке металлов, оборудовании для РДС, газосварочном оборудовании;

· технические средства обучения: персональный компьютер; проектор; телевизор.

Оборудование сварочной мастерской:

· рабочие места по количеству обучающихся;

·        инструкционные карты,

·         комплект учебно-методической документации,
·  наборы инструментов;

·  приспособления;

·  заготовки,

· оборудование для производства сварочных работ

Оборудование сварочного полигона:

· газосварочные посты;

· газовые баллоны;

· газовая аппаратура;

· сборочно-сварочные приспособления;

· шаблоны;
· комплект плакатов.

4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Чернышов, Г.Г. Сварочное дело: Сварка и резка металлов.[Текст]: учеб. для НПО/ Г.Г. Чернышов.- М.: ИРПО ПрофОбрИздат, 2006.- 496 с.

2. Маслов, В.И. Сварочные работы.[Текст]: учеб. для НПО / В.И. Маслов.- 2-е изд., стер.- М.: Изд. центр «Академия», 2006. - 240 с.

3. Виноградов, В.С. Оборудование и технология дуговой автоматической и механизированной сварки.[Текст]: учеб. для НПО / В.С. Виноградов.- М.: Высшая школа Изд. центр «Академия», 2006. - 319 с.

Дополнительные источники:

1. Колчанов, Л.А. Сварочное производство [Текст]: учеб. для НПО / Л.А. Колчанов.- Ростов/н-Д.:Феникс, 2006. - 512 с.
2. Герасименко, А.И. Основы электрогазосварки.[Текст]:  учеб. для НПО / А.И. Герасименко.- Ростов/н-Д.:Феникс, 2008. – 380 с.

3. Чебан, В.А. Сварочные работы.[Текст]: учеб. для НПО / В.А. Чебан.- Ростов/н-Д.:Феникс, 2006. -416 с.

4.  Журнал «Сварочное производство».

5.   Электронный ресурс «Сварка».

  Форма доступа:

Все о сварочных приспособлениях [Электронный ресурс]. – Режим доступа: http://prusposobleniu ., свободный. – Загл. с экрана.
 Техническая литература [Электронный ресурс]. – Режим доступа:       

         http//www. svarka.net, свободный. – Загл. с экрана.
 Портал нормативно-технической документации [Электронный ресурс]. – Режим доступа: http//www.pntdoc.ru, свободный. – Загл. с экрана.
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

Лекционно-практические занятия, консультационная помощь обучающимся  проводятся в специализированных кабинетах, лабораториях. Учебная практика обучающихся, осваивающих  образовательные программы НПО осуществляется в учебных мастерских,  на учебных полигонах.
 Производственное обучение обучающихся, осваивающих  образовательные программы НПО, осуществляется  на предприятиях, в учреждениях и организациях различных организационно-правовых форм на основе прямых договоров, заключаемых между предприятием и образовательным учреждением. 
Для освоения обучающимися модуля в полной мере проводятся групповые и индивидуальные консультации. 

Занятия теоретического цикла носят практико-ориентированный характер и проводятся в учебном кабинете, оснащенном мультимедийным оборудованием и в компьютерном классе.

Дисциплинами и модулями, изучение которых предшествовало освоению данного модуля являются:

·       Основы инженерной графики; 
·       Основы материаловедения;

·       Основы электротехники;

·       Допуски и технические измерения;

·       Безопасность жизнедеятельности.

·       Основы автоматизации производства

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса.

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): наличие среднего или высшего профессионального образования по специальностям сварочного производства «Технология и оборудование сварочного производства», «Сварочное производство».

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой:

- мастера производственного обучения должны иметь 5-6 квалификационный разряд по профессии;

Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимися профессионального цикла. Мастера производственного обучения и преподаватели, отвечающие за освоение обучающимися профессионального цикла  должны проходить стажировку в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года.
5. Контроль и оценка результатов освоения 
профессионального модуля
(вида профессиональной деятельности)

Образовательное учреждение, реализующее подготовку по программе профессионального модуля, обеспечивает организацию и проведение текущего и итогового контроля индивидуальных образовательных достижений – демонстрируемых обучающимися знаний, умений и навыков.
Текущий контроль проводится преподавателем в процессе обучения. Итоговый контроль проводится экзаменационной комиссией после обучения по междисциплинарному курсу.

Формы и методы текущего и итогового контроля по профессиональному модулю самостоятельно разрабатываются образовательным учреждением и доводятся до сведения обучающихся в начале обучения. 

Для текущего и итогового контроля образовательными учреждениями создаются фонды оценочных средств (ФОС). 

ФОС включают в себя педагогические контрольно-измерительные материалы, предназначенные для определения соответствия (или несоответствия) индивидуальных образовательных достижений основным показателям результатов подготовки

Вопросы 

Билет № 1.

1) Понятие о сварке и ее сущность;

2) Характеристики источников питания для дуговой сварки;

3) Техника безопасности при проведении электросварочных работ;

4) Выберите режимы ручной дуговой сварки стыкового соединения двух пластин металла толщиной 2 мм в нижнем положении.

Билет №2.

1) Классификация видов сварки;

2) Единая система обозначения оборудования;

3) Техника безопасности при проведении электросварочных работ внутри помещения;

4) Выберите режимы ручной дуговой сварки стыкового соединения двух пластин металла толщиной 3 мм в нижнем положении.

Билет №3.

1) Виды сварки плавлением;

2) Сварочные трансформаторы, принцип работы;

3) Техника безопасности при проведении электросварочных работ на улице;

4) Выберите режимы ручной дуговой сварки стыкового соединения двух пластин металла толщиной 4 мм в нижнем положении.

Билет №4.

1) Сварные соединения и швы;

2) Единая система обозначения оборудования;

3) Техника безопасности при проведении электросварочных работ на высоте;

4) Выберите режимы ручной дуговой сварки стыкового соединения двух пластин толщиной 5 мм в нижнем положении.

Билет № 5.

1) Условные обозначения сварных швов;

2) Трансформаторы с подвижными обмотками, устройство, принцип работы;

3) Техника безопасности при проведении электросварочных работ на полодцах;

4) Выберите режимы ручной дуговой сварки стыкового соединения двух пластин металла толщиной 6 мм в нижнем положении.

Билет №6.

1) Конструктивные элементы сварных соединений;

2) Трансформаторы с подвижными магнитными шунтами, устройство, принцип работы;

3)
Техника безопасности при проведении электросварочных работ в
деревянных зданиях;

4)
Выберите режимы ручной дуговой сварки стыкового соединения
двух пластин металла 2 мм в вертикальном положении.

Билет №7.

1) Природа сварной дуги, ее строение;

2)
Трансформаторы с дросселями насыщения и подмагничиваемыми
шунтами, принцип работы;

3) Техника безопасности при проведении электросварочных работ в резервуарах;

4) Выберите режимы ручной дуговой сварки стыкового соединения двух пластин металла толщиной 3 мм в вертикальном положении

Билет №8.

1) Классификация сварочных дуг;

2) Сварочные выпрямители, устройство, принцип работы;

3) Техника безопасности при проведении электросварочных работ при сварке труб большого диаметра;

4) Выберите режимы ручной дуговой сварки стыкового соединения двух пластин металла толщиной 4 мм в вертикальном положении.

Билет №9.

1) Условия зажигания дуги и ее статическая вольт-амперная характеристика;

2) Сварочные коллекторные генераторы, устройство, принцип работы;

3) Техника безопасности при подготовительных сварочных операциях;

4) Выберите режимы ручной дуговой сварки стыкового соединения двух пластин металла толщиной 5 мм в вертикальном положении.

5) Условия устойчивого горения сварочной дуги;

6) Сварочные преобразователи, устройство, принцип работ;

7) Техника безопасности при проведении электросварочных работ при монтаже оборудования;

8) Выберите режимы ручной дуговой сварки стыкового соединения двух пластин металла толщиной 6 мм в вертикальном положении.

Билет № 11.

1) Технологические характеристики дуги;

2) Сварочные агрегаты, устройство, принцип работ;

3) Техника безопасности при работе с газовым оборудованием;

4)
Выберите режимы ручной дуговой сварки стыкового соединения двух
пластин толщиной 2 мм в горизонтальном положении.

Билет №12.

1) Тепловые процессы при сварке;

2) Сварочные инверторы, устройство, принцип работы;

3) Техника безопасности при перевозке газовых баллонов;

4)
Выберите режимы ручной дуговой сварки стыкового соединения двух
пластин металла толщиной 3 мм в горизонтальном положении.

Билет № 13.

1) Условия и силы, влияющие на перенос электродного материала;

2) Много постовые источники питания;

3) Техника безопасности при проведении электросварочных работ;

4)
Выберите режимы ручной дуговой сварки стыкового соединения двух
пластин металла толщиной 4 мм в горизонтальном положении.

Билет №14.

1)
Формирование сварочной ванны, понятие изотерм и их графическое
отображение;

2)
Оборудование сварочного моста;

3) Техника безопасности при проведении электросварочных работ внутри помещения;

4) Выберите режимы ручной дуговой сварки стыкового соединения двух пластин металла толщиной 5 мм в горизонтальном положении.

5) Влияние параметров режима сварки на форму и размеры сварочной ванны;

6) Электродержатели, маркировка, назначение;

7) Техника безопасности при проведении электросварочных работ на улице;

8) Выберите режимы ручной дуговой сварки стыкового соединения двух пластин металла толщиной 6 мм в горизонтальном положении.

Билет № 16.

1) Структура сварного соединения;

2) Щитки и шлемы, маркировка, назначение;

3) Техника безопасности при проведении электросварочных работ на высоте;

4) Выберите режимы ручной дуговой сварки стыкового соединения двух пластин металла толщиной 2 мм в потолочном положении.

Билет №17.

1) Особенности сварочных металлургических процессов;

2) Сварочные провода, маркировка, назначение, требование;

3) Техника безопасности при проведении электросварочных работ на полодцах;

4) Выберите режимы ручной дуговой сварки стыкового соединения двух пластин металла толщиной 3 мм в потолочном положении.

Билет №18.

1) Основные металлургические процессы при дуговой сварке;

2) Сварочные автоматы, назначение, устройство;

3) Техника безопасности при проведении электросварочных работ в деревянных зданиях;

4) Выберите режимы ручной дуговой сварки стыкового соединения двух пластин металла толщиной 4 мм в потолочном положении.

Билет №19.

1) Основные дефекты в металле шва:

2) Сварочные полуавтоматы, назначение, устройство;

3) Техника безопасности при проведении электросварочных работ в резервуарах;

4) Выберите режимы ручной дуговой сварки стыкового соединения двух пластин металла толщиной 5 мм в потолочном положении.

Билет №20
5) Понятие о сварочных напряжениях и деформациях;

6) Сварочные осцилляторы, назначение, классификация;

3)
Техника безопасности при проведении электросварочных работ при
сварке труб большого диаметра;

4)
Расшифруйте условное обозначение электродов на пачке № 1

Билет №21.

1) Методы снижения напряжений и деформаций в процессе сварки;

2) Импульсивные возбудители дуги, назначение, принципиальная схема;

3) Техника безопасности при подготовительных сварочных операциях;

4) Расшифруйте условное обозначение электродов на пачке № 2.

Билет №22.

1)
Основные приемы устранения напряжений и деформаций сварных
конструкций;

2)
Сварочные стабилизаторы, назначение, принципиальная схема;

3)
Техника безопасности при проведении электросварочных работ при
монтаже оборудования;

4)
Расшифруйте условное обозначение электродов на пачке № 3.

Билет №23.

1) Понятие о свариваемости;

2) Балластные реостаты, устройство, назначение;

3) Техника безопасности при работе с газовым оборудованием;

4) Расшифруйте условное обозначение сварного шва.

Билет №24.

1)
Методы оценки свариваемости металлов;

2)
Расчетная оценка свариваемости по химическому составу
конструкционных сталей;

3) Техника безопасности при перевозке газовых баллонов;

4) Расшифруйте условное обозначение сварного шва.

Билет № 1.
1. Сварка труб больших диаметров в поворотном и не поворотном положениях.

2. Все о сварочной проволоке.

3. Техника безопасности при сварке труб.
Билет № 2.

1. Основные мероприятия по уменьшению деформации при сварке.

2. Для чего служат ацетиленовые генераторы и по каким признакам они классифицируются.

3. Техника безопасности при работе в колодцах, на высоте.

Билет №3.

1. Основные виды дефектов.

2. Для чего служат предохранительные затворы. Каким образом получают ацетилен для сварки.

3. Техника безопасности в газосварочной мастерской.

Билет №4.

1. Сварка углеродистых и конструкционных сталей.

2. Как устроены и работают кислорода, ацетиленовые, пропан-бутановые баллоны.

3. Какие правила обращения с карбитом кальция и кислородом.

Билет №5.

1. Сварка труб малых диаметров дуговой сваркой.

2. Сварочный генератор АНВ-1,25

3. Как транспортируются газовые баллоны.

4. Сварка в вертикальном, угловом, горизонтальном положении.

5. Все о сварочных горелках и их применение.
6. Какие меры пожарной безопасности нужно соблюдать при работе с газовой горелкой.

Билет № 7.

1. Инструмент сварщика. Неисправности трансформатора.

2. Как проверить работу инженерной горелки.

3. Оказание первой медицинской помощи при ожогах.

Билет №8.

1. Определение и строение дуги. Классификация дуги.

2. Какие виды сварочного пламени применяют при газовой сварке.

3. В чем должен работать газосварщик и его рабочее место.

Билет №9.

1. Параметры сварочных швов. Сварка в нижнем положении.

2. Сварочный генератор АСП-10.

3. Подборка поста для газовой сварки и его хранение.

Билет № 10.

1. Сварочный выпрямитель. Устройство и работа. Основные неисправности.

2. Характеристика рукавов, рампы и газопроводов.

3. Техника безопасности при работе в деревянных зданиях газосварщика.

Билет № 11.
1. Условные обозначения сварочных швов.

2. Характеристика горелки средней мощности.

3. Электробезопасность при сварочных работах.

Билет № 12.

1. Сварка чугуна.

2. Характеристика кислородного баллона и редуктора.

3. Техника безопасности при работе электросварщика в деревянных помещениях.

Билет № 13.

1. Неразрушающие способы контроля дефектов.

2. Сварочная проводка.

3. Оказание помощи при отравлении вредной пылью и газами.

Билет № 14.

1. Маркировка электродов.

2. Сварка коробочек и вертикальная сварка.

3. Техника безопасности при перевозке кислорода.

Билет №15.

1. Устройство и работа трансформатора.

2. Чем отличается левый и правый способ сварки и когда они применяются.

3. Правила работы с емкостями и работа на высоте.

Билет № 16.

1. Процесс резки металла дуговой сварки и наплавка.

2. Как свариваются вертикальные и потолочные швы газовой сваркой.

3. Техника безопасности при работе на открытых площадках.
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